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1.0 Ubersicht

Méoglichkeiten der Mitnehmerbefestigungen

Bezeichnung Typ Kapitel
Spezialglieder Typ SP 3.2
Kettenbiigel Typ TS/Typ DIN 5699 3.3
Befestigungshalften Typ BG 22 3.4
Einschwenkbare Forderleisten, 3.5
einteilig, Typ EFS

Steckmitnehmer Typ SMG und SMO 3.6
Einschubforderleisten mit 3.9
Sicherungsstift, einteilig, TYP EFL Abb. 23
Befestigung mit Anschweilflansch 3.9

Typ AFS Abb. 24

Mit ihrer Zuverlassigkeit und hohen
Standzeiten setzen HEKO Ketten welt-
weit MaRstabe flir den Einsatz in
Kettenforderern. Qualitat von HEKO
wird in einer Vielzahl von Forderer-
Systemen erfolgreich eingesetzt. Hier-
zu zahlen Kratzforderer, Trogketten-
forderer, Stahllaschenkettenforderer,
Rohrférderer und Gliederbandforderer.

Ebenso verlasslich versehen auch wei-
tere HEKO Bauelemente fiir Ketten-
forderer in aller Welt ihren Dienst. Alle
HEKO Produkte sind in Bezug auf
Laufeigenschaften und Qualitat opti-
mal aufeinander abgestimmt.
Gemeinsam mit unseren Kunden ent-

wickeln wir standig neue Losungen,
um den steigenden Anspriichen an
Wirtschaftlichkeit und Sicherheit
gerecht zu werden.

Die Bandbreite der Branchen, die sich
taglich auf Qualitat von HEKO verlas-
sen, ist breit gestreut. Zu unseren
Kunden zahlen unter anderem die Ze-
mentindustrie, Zuckerindustrie, Kraft-
werke, chemische Industrie, Umwelt-
technik und die Landwirtschaft. Be-
wahrt haben sich HEKO Produkte
unter anderem fiir Bunkerabzugsban-
der, Nassentascher, Reinigungskratzer,
Entmistungsanlagen und Spaneforde-
rer.

Abbildung 1:
Moglichkeiten der Mitnehmer-
befestigungen

Bei der Konzeption, Montage und
Wartung neuer Anlagen ebenso wie
bei der Optimierung bestehender
Systeme unterstiitzt HEKO die Anwen-
der weltweit.

Die Fertigung der hochverschleif3-
festen Produkte erfolgt im HEKO Werk
in Wickede (Ruhr) unter den strengen
MaRstaben der Qualitatssicherung
nach DIN EN ISO 9001:2000.

o

EN ISO 9001




2.0 HEKO Rundstahlketten

HEKO Ketten zeichnen sich aus
durch:

m eine auf den Einsatzzweck
abgestimmte hochwertige
Wirmebehandlung

m eine hohe Dauerschwing-
festigkeit

m enge Lingentoleranzen der
Kettenpaare

Die Fertigung der HEKO Ketten erfolgt
auf modernen SchweilRmaschinen.
Eingesetzt werden Manganstahle be-
ziehungsweise Chrom-Nickel- und
Chrom-Nickel-Molybdan legierte
Edelstahle in Feinkorngiite.

In eigenen, modernen computerge-
steuerten Warmebehandlungsanlagen
werden die Ketten einsatzgehartet
beziehungsweise vergiitet.

2.1 Warmebehandlung

Abbildung 2: Teilansicht HEKO Harterei

Abbildung 3:
Langsschnitt durch ein einsatzgehirte-
tes Kettenglied.

HEKO Einsatzhértung
bedeutet:

HEKO Vergiitung bedeutet:

= extrem hohe Bruchfestigkeit
= hohe Bruchfestigkeit durch
einen feinkornigen, zihen
Kern
= hohe Verschleif3festigkeit
durch eine Oberfliachenhirte
von mindestens 800 HV

Grundsatzlich empfehlen wir fiir
Kettenforderer einsatzgehartete
Ketten. Fir spezielle Félle werden
hochfest verglitete Rundstahlketten
aus Mangan beziehungsweise Cr-Ni-
oder Cr-Ni-Mo Edelstahlen eingesetzt.
Durch eine Einsatztiefenhartung
erhalten die Ketten eine verschleil3-
feste Randschicht. HEKO bietet
standardmalig sechs verschiedene
einsatzgehartete Qualitaten an. Von
diesen geharteten Qualitaten abwei-
chende Giiten — das heilit eine tiefe-
re Hartung beziehungsweise hohere
Bruchkraft — sind auf Anfrage liefer-

. . w . Abbildung 4 :
bar. Eine Oberflachenharte von min- Querschnitt durch ein einsatzgehirtetes
destens 800 HV ist Standard. Kettenglied.



2.2 Technologische Kennwerte fiir Rundstahlketten

Tabelle 1: Technologische Kennwerte der HEKO Qualitdten

vergltete Qualitaten

einsatzgehartete Qualitdten

einsatzgehartete Qualitaten

Mangan CrNi/ Mangan CrNi/
Stahl CrNiMo St.  Stahl CrNiMo Stahl
HEKO 31 HEKO 32 HEKO 280E HEKO 21 HEKO 210E HEKO 400E HEKO 5 HEKO 350E
Priifspannung 250 300 140 125 105 240 150 210
N/mm?
Bruchspannung 500, 600y, 280y 250y, 210y 400y, 370¢) 350
N/mm?
Oberflachenharte min. 300 330 800 800 800 800 800 800
im Gelenk HV 30
Einsatzhdrtungstiefe (HTA)...d - - 0,07 0,10 0,14, 0,09 0,10 0,14,
+/-0,01 d nach Atzung
Einsatzhartungstiefe (HTA)...d - - 0,04 0,063 0,09, 0,05 0,063, 0,09,
min. Eht 5505,
Forderguteigenschaften
sehr gering abrasiv o L4
gering abrasiv ® ®
mittel abrasiv (] ° )
stark abrasiv [ ] °
dynamische Belastung
leicht . e e
mittel L4 L4 L4
schwer L4 L4 L4
1) Toleranz 10% 2)30mm@=0,12d, 36-42mm @ =0,11d
3)230mm @ =0,05d 4) 30 mm @ =0,08 d, 36-42 mm @ = 0,07 d
5) Eht = Einsatzhadrtungstiefe 6) = 30 mm @ = Toleranz 20%
] ')
[
i = | S —_—
e poeal .
T i % 0+ b b
- I Il'l,. \'¢h EnidFafuir gt e SERNY ok [ I{,ﬁ i" Dosar phdriuptats Tl
1 F Vmarh (00 S5 T ] I { s S 5019 TAT
. 0] , L W0
T % T | “
w Sn 3 o
E KO K i s - HERTAZ ': - - —
£ ot '* = = = w0
i i Ty
W o)
|
ko T T T T + T e T T T T i ] T T t t T T 1 T T T
i 1 ' i L (] 1 u i1 = B W a 1 & % & T L] a L] L] i1 il |3 L4 W
Hartehefe in % Durchmesser wom Rand Hirtetiefe in % urchmesser vom Rand

Abbildung 5:

Harteverlaufskurven fiir HEKO Ketten
aus Mangan-Kettensonderstahlen

Abbildung 6:
Harteverlaufskurven fiir HEKO Ketten
aus Chrom-Nickel bzw. Chrom-Nickel-
Molybdin legierten Edelstahlen




2.3 Mafe und technologische Kennwerte
fiir Rundstahlketten

==

Abbildung 7: MaRe fiir Rundstahlketten

Tabelle 2: KettenmafBle und Qualitiaten

Male in mm b1 b2 verglitete einsatzgehartete
innere aulere HEKO Qualitaten HEKO Qualitaten
Nenndicke DIN Breite Breite Gewicht 31 32 280 E 21 210 E 400 E 5 350 E
x Teilung Kette min. max. MBK MBK MBK MBK MBK MBK MBK MBK
dxt (mm) (mm) (mm) kg/m kN-I kN-I kN-I kN-I kN-I kN-I kN-I kN-I
6x 18,5 766 7,2 20,4 0,8 28 34 15 14 12 22 20 19
8x 22,5 WN 9,2 25,6 1,4 50 60 28 25 21 40 37 35
8x 24,0 766 9,6 27,2 1,4 50 60 28 25 21 40 37 35
8x 254 WN 10,0 26,0 1,4 50 60 28 25 21 40 37 35
9x 27,0 766 10,8 30,6 1,8 63 76 35 32 26 51 47 44
9x 31,0 WN 12,0 30,2 1,5 63 76 35 32 26 51 47 44
10x 28,0 766 12,0 36,0 2,3 78 94 44 39 33 63 58 55
10x 35,0 764 14,0 36,0 2,0 78 94 44 39 33 63 58 55
10x 50,0 762 14,0 36,0 1,8 78 94 44 39 33 63 58 55
11 x 31,0 766 13,2 40,0 2,7 95 114 53 47 40 76 70 66
13x 36,0 766 15,6 47,0 3,9 132 159 74 66 56 106 98 93
13x 45,0 764 18,0 47,0 3,5 132 159 74 66 56 106 98 93
13x 65,0 762 18,2 46,8 3,1 132 159 74 66 56 106 98 93
14 x 41,0 766 16,8 50,0 4,4 154 185 86 77 65 123 114 108
14 x 50,0 WN 16,3 47,0 4,1 154 185 86 77 65 123 114 108
14 x 64,0 WN 16,3 47,0 3,7 154 185 86 77 65 123 114 108
14 x 100,0 WN 16,0 47,0 3,0 154 185 86 77 65 123 114 108
16 x 45,0 766 19,2 58,0 58 201 241 112 100 84 160 148 140
16 x 56,0 764 22,0 58,0 52 201 241 112 100 84 160 148 140
16 x 64,0 WN 20,0 55,0 51 201 241 112 100 84 160 148 140
16 x 80,0 762 22,4 57,6 4,7 201 241 112 100 84 160 148 140
18x 50,0 766 21,6 65,0 7,4 254 305 142 127 107 203 188 178
18 x 63,0 764 24,0 65,0 6,5 254 305 142 127 107 204 188 178
18 x 64,0 WN 21,0 60,0 6,6 254 305 142 127 107 204 188 178
19x 75,0 WN 22,0 63,0 7,6 283 340 158 141 119 227 210 198
20 x 56,0 766 24,0 72,0 9,0 314 376 175 157 132 251 232 220
20x 70,0 764 27,0 72,0 8,2 314 376 175 157 132 251 232 220
20 x 100,0 762 28,0 72,0 7,4 314 376 175 157 132 251 232 220
22 x 86,0 WN 26,0 74,0 9,8 380 456 212 190 160 304 281 266
23 x 64,0 766 27,6 83,0 12,0 415 498 232 207 174 332 307 290
23 x 80,0 764 31,0 83,0 11,0 415 498 232 207 174 332 307 290
26 x 73,0 766 31,2 94,0 15,0 530 637 298 265 223 425 392 371
26 x 91,0 764 35,0 94,0 14,0 530 637 298 265 223 425 392 371
26 x 100,0 WN 31,0 87,0 13,5 530 637 298 265 223 425 392 371
28 x 78,0 766 33,6 101,0 18,0 615 739 344 308 258 492 455 431
28 x 98,0 764 36,0 101,0 16,5 615 739 344 308 258 492 455 431
30x 84,0 766 36,0 108,0 20,0 706 848 395 353 296 565 523 494
30 x 105,0 764 39,0 108,0 19,0 706 848 395 353 296 565 523 494
30 x 120,0 WN 36,0 102,0 17,8 706 848 395 353 296 565 523 494
33x 92,0 766 43,0 119,0 25,0 855 1026 478 427 359 684 633 598
33x115,0 764 43,0 119,0 22,5 855 1026 478 427 359 684 633 598
34 x136,0 WN 39,0 113,0 23,8 907 1089 508 453 381 726 672 635
36 x 101,0 766 43,2 130,0 29,0 1017 1221 570 508 428 814 753 712
36 x 126,0 764 47,0 130,0 26,5 1017 1221 570 508 428 814 753 712
38 x 144,0 WN 44,0 127,0 30,0 1134 1360 635 567 476 907 839 794
39 x109,0 766 51,0 140,0 34,0 1194 1433 669 597 502 956 884 836
39 x 136,0 764 51,0 140,0 31,0 1194 1433 669 597 502 956 884 836
42 x 118,0 766 50,0 151,0 40,0 1385 1662 776 692 582 1108 1025 970
42 x 147,0 764 55,0 151,0 36,0 1385 1662 776 692 582 1108 1025 970

MBK = Mindestbruchkraft, WN = Werksnorm,Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage, auch in Edelstahl lieferbar,
1) Toleranz: siehe Tabelle 1



3.0 Befestigungselemente

HEKO Befestigungselemente

s fiir jeden Einsatz die richtige
Losung

= verschiedene Moglichkeiten
fiir individuelle Anspriiche

= in vergiiteter und einsatz-
gehirteter Ausfiihrung

= in naturschwarzer,
verzinkter oder anderer
Oberflachenausfiihrung

HEKO bietet ein breites Spektrum
bewahrter Befestigungen flr Mitneh-
mer, die den Anspriichen auf hochste
Wirtschaftlichkeit und Sicherheit ge-
recht werden. HEKO Befestigungs-
elemente sind geeignet fiir ein- oder
mehrstrangige Forderanlagen.

Die Warmebehandlung der Befesti-
gungselemente wird individuell auf
die Erfordernisse abgestimmt. Fiir
hohe Zugbelastungen empfehlen wir
die vergiiteten HEKO Qualitaten. Bei
hohen VerschleiRanforderungen kann

unter mehreren einsatzgeharteten
Ausfihrungen gewahlt werden.

Die Forderketten konnen als einzelne
Bauteile oder vormontierte Endlos-
kettenstrange geliefert werden.
Generell kann zwischen Befestigungs-
elementen unterschieden werden, die
einzelne Kettenenden verbinden oder
solchen, die in Kettenstrange einge-
baut werden.

Gern helfen wir lhnen bei der Aus-
wahl der geeigneten Befestigungs-
elemente.

3.1 Technologische Kennwerte fiir
Befestigungselemente

Tabelle 3: Technologische Kennwerte der HEKO Qualitiaten

vergltete Qualitaten

gelenkgehartete Qualitdten

einsatzgehartete Qualitdten

Vergiitungsstahl  CrNi-/CrMo-Stahl Vergiitungsstahl ~ CrMo-Stahl CrNi-Stahl CrMo-Stahl
HEKO 31 HEKO 32 HEKO 4/1 HEKO 4/2 HEKO 5 HEKO 6
Priifspannung 250 300 125 240 150 240
N/mm?
Bruchspannung 500 600 280 400 3704) 450
N/mm?
Oberflichenharte min. 300 330 600 600 750 600
im Gelenk HV 1
Hartungstiefe d min. - - 0,14, 0,14, 0,14, 0,144
nach Atzung
Hartungstiefe d min. - - 0,06 0,06 0,06 0,09
Eht,) Rht3) 550 HV 1
1) Toleranz d-0,01d 2) Eht = Einsatzhartungstiefe
3) Rht = Einhdrtungstiefe 4) Toleranz - 10% = T=105 = -20%
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Abbildung 8: Abbildung 9:

Harteverlaufskurven von Befestigungselementen aus Vergiitungsstahl in vergiiteter
und gelenkgehirteter Ausfithrung sowie einsatzgehirtete Chrom-Nickel legierte

Edelstahle

Hartepriifautomat (Archivierung der
Hiartewerte inklusive der Hiarteverlaufs-

kurven)

7 HEKO



3.2

HEKO Spezialglieder Typ SP
fiir Ketten mit MaBen nach und
auBer DIN

= geeignet fiir horizontale und
ansteigende Forderanlagen

= Forderung im Ober- und
Untertrum

= einfache und wirtschaftliche
Mitnehmerausfithrung

Spezialglieder Typ SP

e f-

4*94-

HEKO Spezialglieder sind geeignet
fur Zwei- und Mehrstrangforderer.
Sie kdnnen in Verbindung mit un-
verzahnten, innenverzahnten und
taschenverzahnten Kettenradern ein-
gesetzt werden.

Der Kratzerabstand kann durch Vari-
ation der Kettengliederanzahl indivi-
duell festgelegt werden; eine Vormon-
tage durch HEKO ist moglich.

Zur Kratzerbefestigung empfehlen wir
Schrauben und Muttern der Glite-
klasse 8.8. Ein durch Verschleil} not-
wendiges Kiirzen der Kettenschlaufen
kann durch Losen der Schrauben und
Aushdngen der Spezialglieder erfol-
gen.

Tabelle 4: HEKO Spezialglieder fiir Ketten nach DIN bzw. nach Werksnorm

Abbildung 10: HEKO Spezialglied Typ SP

Einzelne Kettenglieder oder Kettenab-
schnitte konnen durch kaltes Abtren-
nen entnommen werden.

Im HEKO Standard-Programm sind
vergiitete und gehartete Ausfiihrun-
gen verfligbar. Die einzelnen Quali-
taten der Befestigungselemente sind
genau auf die jeweiligen Kettenquali-
taten abgestimmt.

Spezialglieder sind auch aus rostfreien
Stahlen lieferbar. Die Lieferung der
Spezialglieder erfolgt auf Wunsch mit
Befestigungsmaterial wie Schrauben,
Muttern usw.

HEKO bietet passende Mitnehmer/
Kratzer in Standard- und Sonderaus-
fihrungen an.

Zugehorige Kette HEKO Male in mm
Kette DIN  Zeichnung

Nenndicke x

Teilung,

d x t/mm a b ¢ e
10 x 35 764 1765 82 55 14 12
13 x 45 764 1765 100 71 18 15
14 x 50 WN 21641 104 78 17 16
16 x 56 764 1765 130 88 18 20
16 x 64 WN 4282 130 96 20 20
18 x 63 764 1765 125 99 24 19
18 x 64 WN 1081 B 125 100 24 19
19 x 75 WN 3169 A 125 113 23 20
20 x 56 766 1765 145 96 25 22
20 x 70 764 1765 145 110 27 22
20 x 80 WN 3167 A 124 120 23 22
22 x 86 WN 3983 140 132 26 25
23 x 80 764 1765 164 126 31 24
23 x100 WN 2151 137 146 30 24
26 x 91 764 1765 170 143 35 31

Zugehdrige

Schrauben/

Muttern
f g h i j k |
10 22 40 30 12 30 85 M 8x 45
12 28 50 35 15 34 125 M 12x 55
13 33 58 30 16 36 13 M 12 x 60
16 32 70 40 20 50 17 M 16 x 75
16 32 70 40 20 50 13 M 12 x 70
20 35 65 40 20 45 17 M 16 x 80
20 35 65 40 20 45 17 M 16 x 80
20 35 65 40 20 45 17 M 16 x 80
20 30 85 40 20 65 17 M 16 x 90
20 35 85 40 20 65 17 M 16 x 90
20 40 68 35 21 54 18 M 16 x 90
20 50 80 40 20 62 18 M 16 x 90
20 42 89 50 25 63 21 M 20 x 90
20 48 78 40 19 60 18 M 16 x 90
22 45 95 50 25 65 21 M 20 x100

Gewicht HEKO Qualitaten *, MBK (kN)
kg pro  vergiitet gelenkgehartet
Stiick
HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO
31 32 41 5 42
0,25 78 94 44 58 63
0,50 132 159 74 98 106
0,60 154 185 77 114 123
0,90 201 241 112 148 160
1,00 201 241 100 148 160
1,15 254 305 127 188 203
1,15 254 305 127 188 203
1,20 283 340 141 210 227
1,25 314 376 157 232 251
1,30 314 376 157 232 251
1,50 314 376 157 232 251
1,90 380 456 190 281 304
2,00 415 498 232 307 332
2,15 415 498 207 307 332
2,90 530 637 297 392 424

*angegebene Werte in Verbindung mit Schrauben und Muttern der Giiteklasse 8.8
WN = Werksnorm, Toleranzen der Bruchkréfte siehe Tabelle 3, MBK = Mindestbruchkraft



3.3 Kettenbiigel Typ TS und DIN 5699

HEKO Kettenbligel werden mit unterschiedliche Befestigungen zur weisen die HEKO TS-Kettenbiigel we-
Muttern der Giiteklasse 8 sowie Auswahl. Fir besonders hohe Bean- sentlich hohere Bruchkrifte als die
einem Sicherungselement mit dem spruchungen empfehlen wir die Be- DIN-Kettenbligel auf. Der Einsatz ist
Mitnehmer befestigt. Kettenbtigel festigungen Typ TS, bei welchen die mit taschen- und innenverzahnten
und Mitnehmer bilden eine sehr mitgelieferten Trag- und SchlieRla- Kettenradern moglich. Fir die Um-
stabile und einfache Kratzerbefesti- schen ein seitliches Abkippen durch lenkung kénnen auch unverzahnte
gung. Hinsichtlich Abmessung, zentrale Abstlitzung auf dem Zahn- Kettenrollen eingesetzt werden.
Ausfiihrung und Qualitat stehen kranz verhindern. Darliber hinaus

HEKO Kettenbiigel Typ TS

= Lieferung als Endlosketten-
strang moglich

= Hochste Lebensdauer und
Zuverlassigkeit durch
gesicherte TS Lasche

Abbildung 11: HEKO Kettenbiigel Typ TS

Tabelle 5: Abmessungen und Qualitiaten der HEKO Kettenbiigel TS

Teilung zugehorige Kette  Gewicht MafRe in mm HEKO Qualitaten
t/mm Durchmesser x kg pro Stiick verglitet gelenkgehartet
Teilung/DIN komplett by dy d3 dq h hq D L | HEKO 32 HEKO 6
MBK (kN)  MBK (kN)

45 13 x 45 /764 0,53 14 14 5 M12 64,5 405 37 75 26 159 119

56 16 x 56 /764 0,70 16 16 5 M14 68 40 45 95 28 241 180

63 18 x 63 /764 1,00 18 18 5 M16 74 43 50 110 34 305 228

70 20 x 70/ 764 1,45 20 20 5 M20 83 48 55 120 37 376 282

80 23 x 80 /764 1,85 23 23 5 M20 92 53 60 130 37 498 373

91 26 x 91 /764 2,70 26 26 6 M 24 104 60 70 155 42 636 477
105 30 x 105 / 764 3,90 30 30 6 M24 118 68 80 165 42 847 635
126 36 x 126 / 764 6,10 35 35 8 M30 139 81 85 200 66 1220 915
136 39 x 136 / 764 7,60 39 38 8 M 36 152 88 90 220 79 1432 1074
147 42 x 147 | 764 9,00 40 40 8 M36 162 93 95 230 79 1661 1188

Toleranzen der Bruchkréfte siehe Tabelle 3, MBK = Mindestbruchkraft

i d t
HEKO Kettenbiigel Typ DIN 5699 2 /FEL_O\ —D—
= einfache Montage N h ]
= fiir Ketten mit MaBen nach L ‘
|

DIN 764 i 1

= l é L Abbildung 12: Mitnehmerbefestigung
durch HEKO Kettenbiigel Typ DIN 5699

Tabelle 6: Abmessungen und Qualitiaten der HEKO Kettenbiigel nach DIN 5699

Teilung  zugehorige Gewicht Kettenbiigel Kopfplatten HEKO-Qualitaten
t/mm Kette kg pro Stick  Male in mm Male in mm vergltet gelenkgehartet
Durchmesser x ~ komplett by, dp dy h a | L D S B HEKO31 HEKO32 HEKO41 HEKO5
Teilung/DIN MBK (kN) MBK (kN)
35 10x 35/764 0,21 10 12 M10 43 23 13 65 30 12 10,5 78 94 54 68
45 13x 45/764 0,34 13 15 M12 53 28 18 75 30 12 13 132 159 88 110
56 16 x 56 /764 0,59 16 18 M14 64 34 23 95 40 12 15 201 241 129 162
63 18x 63/764 0,85 18 21 M16 71 37 25 110 40 15 17 254 305 170 213
70 20x 70 /764 1,25 20 23 M20 80 42 30 120 50 15 21 314 376 207 259
80 23x 80/764 1,50 23 26 M20 89 47 30 130 50 15 21 415 498 269 337
91 26 x 91 /764 236 26 29 M24 99 52 35 150 60 20 25 530 637 339 424
105 30x 105 /764 3,06 30 34 M24 114 60 35 165 60 20 25 706 848 458 574
126 36 x 126 / 764 5,40 36 40 M30 134 71 45 200 70 20 31 1017 1221 646 810
136 39x 136 /764 7,81 39 44 M36 146 76 50 220 80 25 37 1194 1433 771 950
147 42 x 147 |/ 764 8,83 42 47 M36 157 81 50 230 80 25 37 1385 1662 887 1110

Weitere Kettenbligel nach DIN 745 oder auBer DIN auf Anfrage, Toleranzen der Bruchkréfte siehe Tabelle 3, MBK = Mindestbruchkraft




3.4 Befestigungshilften Typ BG 22

HEKO Mitnehmer-Befestigungsglie-
der Typ BG 22 sind gesenkgeschmie-
det, hochfest vergltet und in den
Kettenanlagestellen hochverschleil3-
fest gehartet. Sie werden eingesetzt
in ein- oder mehrstrangigen Anlagen
zur mittleren Kratzeisenbefestigung,
Abbildung 14: Ausfiihrung fiir innenver- um dem gesamten Strang mehr
zahnte Kettenrider und unverzahnte Festigkeit zu verleihen. In ein- oder
Rollen zweistrangigen Anlagen kénnen sie
Uber taschenverzahnte Kettenrader
laufen, bei Spezialausflihnrungen der
Kratzeisen auch uber innenverzahnte
Kettenrader.

Die Befestigungshalften haben je

2 Bohrungen und ein Paar wird mit
je 2 Schrauben und Muttern der Gu-
teklasse 8.8 beziehungsweise 12.9
mit dem Mitnehmer verschraubt.

Abbildung 13: Ausfiithrung fiir
taschenverzahnte Kettenrader

S k EE—
Abbildung 15: Befestigungshilfen zur Abbildung 16: Dreistrangkette mit
Mitnehmerbefestigung Befestigungshilften

Tabelle 7: HEKO Befestigungshilften Typ BG 22

Zugehtrige Kette DIN Gewicht zugehorige Male in mm gehartete HEKO Qualitaten
Nenndicke x Kette kg/Stlick Schraube/ HEKO 41 HEKO 42
Teilung, d x t/mm Mutter a e f g i k MBK kN MBK kN
10 x 35 764 0,30 M 10 x 45 95 12 10 22 70 45 29 47
10 x 50 762 0,35 M 10 x 60 95 27 10 22 70 45 29 47
13 x 45 764 0,40 M12 x 55 120 12 13 28 85 60 50 80
13 x 65 762 0,45 M12x 75 120 32 13 28 85 60 50 80
16 x 56 764 0,70 M16 x 65 140 12 16 32 100 70 75 120
16 x 64 WN 0,80 M16 x 75 140 20 16 32 100 70 75 120
18 x 63 764 0,80 M16 x 70 145 15 18 35 105 75 95 153
18 x 64 764 0,90 M16 x 75 145 16 18 35 105 75 95 153
20 x 70 764 1,00 M16 x 75 150 15 20 35 110 80 118 188
20 x100 762 1,10 M16 x110 150 45 20 35 110 80 118 188
23 x 80 764 1,60 M20 x 90 175 20 23 40 130 85 155 249

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm, MBK = Mindestbruchkraft, Toleranzen: siehe Tabelle 3

3.5 Einschwenkbare Forderleisten Typ EFS

S L Lt gt
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Abbildung 17: Einschwenkbare HEKO
Forderleisten Typ EFS

Tabelle 8: Einschwenkbare HEKO Forderleisten Typ EFS

zugehorige Kette DIN Male in mm
= Der Einsatz ist nur in Verbin- Nenndicke x Kette

dung mit taschenverzahnten Teilung, d x t/mm a Prmin < e f d
Kettenridern méglich 14 x 50 WN 20 50 25 13 50 70
16 x 64 WN 30 55 28 17 70 90
= Passende Mitnehmer kénnen I e WN =2 G 2 L 75 20
itaelief d 22 x 86 WN 40 75 37 21 85 105
mitgeliefert werden 26 x 91 764 35 95 47 21 90 110
30 x 105 764 40 110 55 21 95 120

= Einteilig oder zum Anschrauben Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm



3.6 Steckmitnehmer Typ SMG und SMO

HEKO Steckmitnehmer Die Mitnehmer werden aus 16 MnCr5
gefertigt und sind im ganzen einsatz-

= Schnelle Montage mit Endloskettenstrangen gehartet. Die Mitnehmer sind gut ver-

= Variable Mitnehmerabstinde moglich schweilRbar mit niedrig- und unlegier-

= Im Reversierbetrieb einsetzbar ten Stdhlen, hierzu eignen sich fol-

= Hohe Standzeiten fiir extreme Anforderungen gende Schweilzusatzwerkstoffe:

= Einbau bei entspannter Kette MAG, DIN 8559/SG3, E: DIN 1913E
5154 B10 oder ahnliche Zusatzwerk-
stoffe.

HEKO Steckmitnehmer Typ SMG
werden einschlieRlich der Kopfplatte
gesenkgeschmiedet hergestellt. Die
Steckmitnehmer sind aus legierten
Mangan-Chrom-Stahlen gefertigt
und komplett einsatzgehartet. Die

_ %@E}%@‘L Befestigung der Steckmitnehmer mit
l l den Mitnehmern erfolgt durch
a Verschraubung.

Abbildung 18:

HEKO Steckmitnehmer SMG

HEKO Steckmitnehmer Typ SMO

75 | oo werden gesenkgeschmiedet herge-
b _c stellt und ohne quergestellte Kopf-
platte eingesetzt. Sie eignen sich
zum direkten Anschweillen an die

b Mitnehmer. Die Steckmitnehmer sind
Anschweilbereich aus Mangan-Chrom-Stahl gefertigt
und komplett bis auf den Anschweil}-
bereich einsatzgehartet.

Abbildung 19:
HEKO Steckmitnehmer SMO

Tabelle 9:
HEKO Steckmitnehmer Typ SMG geschmiedet mit Kopfplatte
HEKO Steckmitnehmer Typ SMO geschmiedet ohne Kopfplatte

Steckmitnehmer  zugehorige Kette Gewicht MaRe in mm

Typ Nenndicke xTeilung, d x t/mm  kg/Stiick a b c e f m h
SMG 14 x 50 0,7 112 40 12 38 45 M12) 57
SMO 0,5 110 16 25 50 73
SMG 16 x 64 1,2 145 50 15 48 52 (M 16) 76
SMO 0,8 135 19 30 59 83
SMG 19 x 75 2,0 170 60 20 58 65 (M 20) 85
SMO 1,2 156 21 36 69 100
SMG 22 x 86 3,0 195 70 20 68 71 (M 20) 100
SMO 2,0 182 25 40 80 115
SMG 26 x100 4,5 230 80 20 72 85 (M 20) 110
SMO 3,3 214 30 45 92 135
SMG 30 x120 6,7 270 90 25 85 98 (M 24) 130
SMO 5,3 252 35 55 110 160
SMG 34 x136 10,0 310 100 30 98 110 M 27) 150
SMO 7,2 282 38 60 122 177

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, MaRe in () gelten nur fir die Ausfiihrungen mit Gewindebohrung




3.7 Gleitschuhe Typ GL

J

Abbildung 20:
HEKO Gleitschuhe Typ GL

Der Einsatz von Gleitschuhen hat den
Vorteil, daR die Ketten nicht an unge-
winschten Stellen verschleilen.
Somit werden héhere Standzeiten
erreicht.

Die Gleitschuhe Typ GL sind auf
Wunsch in unterschiedlichen Stahl-
Qualitaten, zum Beispiel aus Chrom-
Molybdan Stahl oder auch aus
Grauguld erhaltlich.

» Fiir Horizontal- und
Schragforderer

= Zur Abstiitzung von
Mitnehmern

» Zur Fithrung von Ketten und
Mitnehmern

Tabelle 10: HEKO Gleitschuhe

Zugehdriger Kettenbiigel Gleitschuh Male in mm Gewicht
mit Teilung t/mm Teilung t/mm a b c d e f in kg/Stlick
70 70 130 85 20 21 14 55 1,5
80 80 140 95 25 21 19 55 2,1
91 91 160 100 25 25 17 65 2,3
105 105 180 110 40 25 17 73 3,2
126 126 210 120 45 32 20 83 4,9

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage

3.8 Befestigungsglieder Typ BGQ

HEKO Befestigungsglieder Typ BGQ
werden in ein- und mehrstrangigen
Anlagen eingesetzt. Der Antrieb er-

sind hochverschleil}fest gehartet. Die
quergestellten Befestigungslaschen
haben je 2 Bohrungen zur Mitneh-

folgt tiber innen- oder taschenver-
zahnte Kettenrader. Die BGQ Glieder
sind in geschmiedeter und ge-
schweilter Ausfiihrung verfligbar. Die
Kettenanlagestellen der Kettenglieder

merbefestigung. Die Befestigungs-
glieder Typ BGQ sind auch in ande-
ren Stahl-Qualitaten und Abmes-
sungen erhaltlich.

Abbildung 21:
HEKO Befestigungsglieder Typ BGQ

Tabelle 11: HEKO Befestigungsglieder BGQ

Zugehtrige Kette DIN Gewicht zugehorige Male in mm gelenkgehirtete Qualitaten
Nenndicke x Kette kg/Stlick Schraube/ HEKO 21 HEKO 42
Teilung, d x t/mm Mutter a e f g i | MBK (kN) (MBK kN)
13 x 65 762 0,3 M 12 x 60 26 25 10 18 30 12,5 66 77

16 x 80 762 0,5 M 16 x 70 31 30 10 20 40 14,5 100 120

20 x100 762 0,85 M 16 x 80 30,5 40 14 25 50 14,5 157 142

23 x120 WN 1,3 M 20 x 90 34,5 50 15 30 54 17 207 240

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm, MBK = Mindestbruchkraft Toleranzen: siehe Tabelle 3



3.9 Mitnehmerbefestigungen fiir Endloskettenstringe

Ausfiithrungsbeispiele
austauschbarer, angeschraubter
und angeschweil3ter
Kratzerbefestigungen

fiir Endloskettenstrange

Neben der Auslegung von Forder-
anlagen mit Kettenenden- und spezi-
ellen Mitnehmerbefestigungen
besteht die Moglichkeit, Endlos-
kettenstrange einzusetzen. Diese

Ausfiihrungsvariante hat den Vorteil,
daB die Mitnehmerabstande variabel
gewahlt werden konnen. Zudem
kann die Mitnehmeranlage immer
wieder gednderten Forderbedingun-
gen angepalt werden. Im folgenden
werden einige Befestigungsbeispiele
fur Mitnehmer aufgefiihrt, die fir
den Einsatz mit Endloskettenstrangen
geeignet sind. Auf Wunsch kénnen
die Mitnehmerbefestigungen nach
individuellen Angaben gefertigt wer-
den.

Abbildung 22: einzelne anschwei3bare
Mitnehmerfinger fiir innenverzahnte
Kettenrader, geschmiedet,
Kettenanlagestellen gehirtet

Abbildung 25: angeschweite Mit-
nehmer fiir innenverzahnte und
taschenverzahnte Kettenrader in
Zweistranganlagen zum Anschrauben
der Mitnehmer Typ AFS

Abbildung 28: Mitnehmer fiir lose
Giiter, zum Beispiel in der Miill-
beschickung
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Abbildung 31: Plattenbandforderer als
Montageband, offen, zum Beispiel fiir
aufmontiertes Werkzeug
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Abbildung 23: einschwenkbare
Forderleisten fiir taschenverzahnte
Kettenrader

Abbildung 26: Einsatz mit angeschweiB3-
ten Aufnahmen fiir auswechselbare
Mitnehmer, Verwendung z. B. in

Schlachtbetrieben
[P ]
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Abbildung 29: Transportmittel fir die
Forstwirtschaft

Abbildung 32: Plattenbandforderer als
Forderband, geschlossen

Abbildung 24: Einschubforderleisten
mit Sicherungsstift fir innenverzahnte
Kettenrader Typ EFL
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Abbildung 27: angeschweilte Mit-

h zur Aufnah verschied
Vorrichtungen
M = i
o T . - . i [ H

e

Abbildung 30: Unterflurforderer zur
Mitnahme von Laufwagen o. a.
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Abbildung 33: Mitnehmer mit Ausklink-
vorrichtung fiir Reversierbetrieb



4.0 Kettenschlosser

4.1 Kettenschloss Typ A

HEKO Kettenschlosser Typ A sind
gesenkgeschmiedet, im Ganzen
hochfest vergiitet und in den Ketten-
anlagestellen hochverschleif¥fest,
induktiv gehartet. Die Auslieferung
erfolgt mit Sechskantschrauben nach
DIN 931 der Guteklasse 8.8. Die
Kettenschlosser sind einsetzbar fir
innen- und taschenverzahnte Ketten-
rader. Im Normalfall werden die
Schldsser flachliegend eingebaut, bei
Sonderkonstruktionen ist auch ein
hochstehender Einsatz moglich. Die

Abbildung 34: Kettenschloss Typ A angebotenen Stahl-Qualitaten sind
auf die zugehdrigen Kettenqualitaten
abgestimmt.

Tabelle 12: HEKO Kettenschlosser Typ A

zugehorige DIN Male in mm Gewicht  Sechskant- HEKO Qualitaten, MBK (kN)q

Kette Kette kg pro schraube verglitete gelenkgehartete

Nenndicke x Stiick DIN 931 8.8 Qualitaten Qualitaten

Teilung HEKO 31 HEKO 32 HEKO 41 HEKO 5 HEKO 42
d x t/mm e h MBK (kN) MBK (kN) MBK (kN) MBK (kN) MBK (kN)
10 x 35 764 12 40 0,25 M 10 78 94 44 58 63
13 x 45 764 15 50 0,45 M 12 132 159 74 98 106
14 x 50 WN 16 58 0,50 M 12 154 185 77 114 123
16 x 56 764 20 70 0,85 M 16 201 241 112 148 160
16 x 64 WN 20 70 0,95 M 16 201 241 100 148 160
18 x 63 764 19 65 1,10 M 16 254 305 127 188 203
18 x 64 WN 19 65 1,10 M 16 254 305 127 188 202
19 x 75 WN 20 65 1,20 M 16 283 340 141 210 227
20 x 56 766 22 85 1,20 M 20 314 376 157 232 251
20 x 70 764 22 85 1,30 M 20 314 376 157 232 251
20 x 80 WN 22 68 1,40 M 20 314 376 157 232 251
22 x 86 WN 25 80 1,80 M 20 380 456 190 281 304
23 x 80 764 24 89 1,80 M 20 415 498 207 307 332
23 x 100 WN 24 78 1,90 M 20 415 498 207 307 332
26 x 91 764 31 95 2,50 M 20 530 637 297 392 424

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm, 1) Toleranzen -10%, HEKO 32 -20%, MBK = Mindestbruchkraft

4.2 Kettenschloss Typ F

HEKO Kettenschl6sser Typ F zum
Verbinden einzelner Kettenstrange.
Die Kettenschldsser haben in der
jeweiligen Giiteklasse die gleichen
technologischen Eigenschaften und
Abmessungen wie entsprechende
Rundstahlketten. Die Montage der
Einzelteile ist einfach, da die Kette
bei der Montage nur wenig ent-
spannt werden muss. Die Schldsser
sollten nur hochstehend eingebaut
werden, um einen einwandfreien
Abbildung 35: Kettenschloss Typ F Lauf zu gewahrleisten.




4.3 Kettenschlosser Typ B und Typ D

HEKO Kettenschlosser Typ B und

Typ D werden in geschweil3ter Aus-
fihrung hergestellt. Die Kettenschlos-
ser sind mit Zylinderschrauben nach
DIN 6912 8.8 ausgestattet. Sie sind
sowohl fir innen- als auch taschen-
verzahnte Kettenrader einsetzbar. Im
Normalfall werden die Schlosser flach-
liegend eingebaut. Bei Sonderkon-
struktionen ist auch ein hochstehen-

der Einsatz moglich. Die angebotenen
Abbildung 36: Kettenschloss Typ B mit

angeschweifter Mutter, Typ D mit loser Qualitaten sind auf die dazugehori-
Mutter gen Kettenqualitaten abgestimmt.

Tabelle 13: HEKO Kettenschlosser Typ B und Typ D

zugehorige DIN MaRe in mm Gewicht  Zylinder- HEKO Qualitaten, MBK (kN)q

Kette Kette kg pro  schraube verglitete gelenkgehartete

Nenndicke x Stiick DIN 6912 8.8 Qualitaten Qualitaten

Teilung HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO
d x t/mm e h 31 32 280E 21 210E 400E 5 350
10 x 35 764 12 24 0,10 M 12 78 94 44 39 33 63 58 55
13 x 45 764 15 30 0,20 M 12 132 159 74 66 56 106 98 93
14 x 50 WN 16 34 0,24 M 12 154 185 86 77 65 123 114 108
16 x 56 764 18 37 0,35 M 14 201 241 112 100 84 160 148 140
16 x 64 WN 18 37 0,35 M 14 201 241 112 100 84 160 148 140
18 x 63 764 20 41 0,50 M 16 254 305 142 127 107 204 188 178
20 x 70 764 22 45 0,75 M 16 314 376 175 157 132 251 232 220
23 x 80 764 25 52 1,10 M 20 415 498 232 207 174 332 307 290
26 x 91 764 28 59 1,60 M 20 530 637 298 265 223 425 392 371
30 x 105 764 33 69 2,60 M 24 706 848 395 353 296 565 523 494
36 x126 764 39 84 4,45 M 30 1017 1221 570 508 428 814 753 712

Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage, 1) Toleranzen -10%, HEKO 32/HEKO 400E -20%, MBK = Mindestbruchkraft

4.4 Kettenschloss Typ E

HEKO Kettenschldsser Typ E werden

bei starken Beanspruchungen einge-

setzt. Einfache Handhabung mit dop-

pelter Sicherheit durch Befestigung

D7 mittels Sechskantmuttern und Siche-
rungssplint. Einsetzbar mit innen-
und taschenverzahnten Kettenrdadern
oder Kettenrollen.

1.0

Abbildung 37: HEKO Kettenschloss Typ E

Tabelle 14: Abmessungen und Qualititen der HEKO Kettenschlosser Typ E

Teilung zugehorige Gewicht Male in mm HEKO Qualitaten, MBK (kN)
t/mm Kette kg pro Stiick vergltet gehartet
Durchmesser x by dy d3 dq h hq D L HEKO 32 HEKO 6
Teilung/DIN MBK (kN) MBK (kN)
45 13 x  45/764 0,53 14 14 5 M12 64,5 405 37 75 159 119
56 16 x 56/764 0,70 16 16 5 M14 68 40 40 95 241 180
63 18 x 63/764 1,00 18 18 5 M16 74 43 50 110 305 228
70 20 x 70/764 1,45 20 20 5 M20 83 48 50 120 376 282
80 23 x 80/764 1,85 23 23 5 M20 92 53 50 130 498 373
91 26 x 91/764 2,70 26 26 6 M24 104 60 60 155 636 477
105 30 x 105/764 3,90 30 30 6 M24 118 68 60 165 847 635
126 36 x 126/764 6,10 35 35 8 M30 139 81 70 200 1220 915
136 39 x 136/764 7,60 38 38 8 M36 152 88 80 220 1432 1074
147 42 x 147/764 9,00 42 40 8 M36 162 93 80 230 1661 1188

1) Toleranzen -10%, HEKO 32 -20%, MBK = Mindestbruchkraft




4.5 Kettenschloss Typ C

HEKO Kettenschlosser Typ C eignen
sich zum flachliegenden und hochste-
henden Einsatz bei taschen- und in-
nenverzahnten Kettenradern. Der Ge-
windestift (mit Innensechskant) wird
durch eine Distanzhiilse geschiitzt. Die
Kettenschlosser werden in vergliteter
und einsatzgeharteter Ausfiihrung ge-
fertigt. Die Abmessungen entsprechen
genau den Mallen der zugehdrigen
Rundstahlketten. Die Schldsser sollten
moglichst hochstehend eingebaut
werden um Wechsel- und Biegebean-

Abbildung 38: Kettenschloss Typ C spruchungen zu vermeiden.
Tabelle 15: HEKO Kettenschlosser Typ C
zugehorige DIN Male in mm Gewicht  Gewindestift ~ HEKO Qualitaten, MBK (kN)q
Kette Kette  innere dulere kg pro verglitete einsatzgehartete
Nenndicke x Breite Breite Stiick Qualitaten Qualitaten
Teilung HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO HEKO
d x t/mm bq by M 31 32 280E 21 210E 400E 5 350 E
8 x 24 766 9,6 27,2 0,05 M 5 x 25 37 45 21 18 15 30 27 26
8 x 25,4 WN 10 26 0,05 M 5 x 30 37 45 21 18 15 30 27 26
9 x 27 766 10,8 30,6 0,06 M 5 x 30 47 57 26 24 19 38 35 33
10 x 35 764 14 36 0,07 M 6 x 35 58 70 33 29 24 47 43 41
10 x 50 762 14 36 0,09 M 6 x 50 58 70 33 29 24 47 43 41
11 x 31 766 13,2 40 0,09 M 6 x 35 71 85 39 35 30 57 52 49
13 x 45 764 18 47 0,16 M 8 x 40 99 119 55 49 42 79 73 69
14 x 50 WN 16,3 47 0,21 M 8 x 50 115 138 64 57 48 92 85 81
16 x 56 764 22 58 0,30 M10 x 55 150 180 84 75 63 120 111 105
16 x 64 WN 20 55 0,34 M 10 x 60 150 180 84 75 63 120 111 105
16 x 80 762 22,4 57,6 0,38 M10 x 80 150 180 84 75 63 120 111 105
18 x 63 764 24 65 0,41 M 10 x 60 190 228 106 95 80 153 141 133

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm, 1) Toleranzen -10%, HEKO 32/HEKO 400E -20%, MBK = Mindestbruchkraft

4.6 Kettenschloss Typ FL

HEKO Kettenschlosser Typ FL werden
zur Verbindung langer Kettenstrange
eingesetzt. Die physikalischen Eigen-
schaften und die Abmessungen der
Kettenschldsser sind mit denen der
verwendeten Ketten identisch. Das
Schloss besteht aus fiinf Einzelteilen,
die sich leicht und einfach montieren
L1 lassen. Das Kettenschloss kann nur in
Abbildung 39: HEKO Kettenschloss TypFL  vertikaler Lage montiert werden.

o —

Tabelle 16: HEKO Kettenschlosser Type FL

zugehorige Kette Male in mm

Nenndicke x Teilung Hohe Breite Gewicht Typ
d x t (mm) b c kg pro Stiick

16 x 64 56 18,5 0,5 RS
19 x 75 66,5 23 0,8 RS
22 x 86 77 26 1,9 FL
26 x 100 89 29 2,4 FL
30 x 120 107 36 3,2 FL
34 x 136 117 40 4,2 FL
38 x 144 133 45 52 FL



5.0 Kettenrader

5.1 Kettenridder innenverzahnt in Stahlausfiihrung,
austauschbar Typ VIA und VIA-C

VIA

VIA-C
Abbild 40:
m“e'nv::fahntes austauschbares Zwei entscheidende wirtschaftliche
HEKO Kettenrad Typ VIA bzw. VIA-C mit Vorteile bieten HEKO Kettenrader Typ
angeschriigten Ausfalléffnungen VIA. Sie erméglichen bedingt durch

ihre Bauart sehr hohe Standzeiten

HEKO Kettenrider innenverzahnt, austauschbar und zusatzlich ein unkompliziertes
= Kettenrader fiir Ketten nach und auRer DIN und daher kostengunstiges Auswech-
= Nabe aus Stahl und Zahnkridnze aus Chrom-Molybdéan Stahl seln von VerschleiBteilen.

Die innenverzahnten Kettenrader mit
auswechselbaren Zahnkréanzen und

angedrehten Kettenauflagen sind ge-
dacht fur Rundstahlketten mit Teilung

Tabelle 17:
HEKO Kettenrader innenverzahnt in Stahlausfiihrung austauschbar Typ VIA/ VIA-C

Teilkreis- zugehérige Kette DIN  Anzahl MaRe in mm Gewicht = 3,5 x d. Die Kettenanlagen sind
Durchmesser  Nenndicke x der Zahne pro Stiick verschleil¥fest gehartet. Durch das
mm, Tks Teilung, d x t/mm . b < kg ca. Eingreifen der Zahne in die Ketten-
179 10 x 35 764 8 11,5 34 60 4 glieder wird ein sehr guter Selbst-
202 10 x 35 764 9 1,5 34 60 7 reinigungseffekt erzielt und auf Dauer
224 10 x 35 764 10 11,5 34 60 8 . i .

231 13 x 45 764 8 15 45 100 10 ein Aufbau des Forderguts zwischen
259 13 x 45 764 9 15 45 100 16 Kette und Rad vermieden; bei stark
288 13 x 45 764 10 15 45 100 18 anbackendem Férdergut als

256 14 x 50 WN/22252 8 15 45 100 16 . .

288 14 x 50 WN/22252 9 15 45 100 16 Sonderausfiihrung Typ VIA-C mit
320 14 x50 WN/22252 10 15 45 100 22 angeschragten Ausfalléffnungen

287 16 x 56 764 8 18 50 100 18 (siehe Foto).

323 16 x 56 764 9 18 50 100 25 . .

247 16 x 64 WN 6 18 50 100 14 Kettenrader mit austauschbaren

328 16 x 64 WN 8 18 50 100 28 Zahnkranzen bieten einen beson-
369 16 x 64 WN 9 18 50 100 32 deren Vorteil gegeniiber einteiligen
409 16 x 64 WN 10 18 50 100 38 N . ;

243 18 x 63 764 6 20 55 120 10 Réadern, denn bei Montagearbeiten
283 18 x 63 764 7 20 55 120 17 kann die Nabe immer in der Anlage
323 18 x 63 764 8 20 55 120 22 verbleiben. Das verkiirzt Instand-
363 18 x 63 764 9 20 55 120 31 . .

384 19 x 75 WN/22252 8 20 60 140 28 setzungsarbeiten und reduziert

479 19 x 75 WN/22252 10 20 60 140 41 Ausfallzeiten auf ein Mindestmal.
574 19 x 75 WN/22252 12 20 60 140 56 Zudem ist die Beschaffung neuer
315 20 x 70 764 7 23 60 140 27 ) . . .

359 20 x 70 764 8 23 60 140 38 Zahnkranze deutlich wirtschaftlicher
403 20 x 70 764 9 23 60 140 50 als der komplette Austausch der

332 22 x 86 WN/22252 6 23 69 140 35 Kettenrider.

386 22 x 86 WN/22252 7 23 69 140 45 . .
441 22 x86 WN/22252 8 23 69 140 55 HEKO Kettenrader vom Typ VIA eig-
550 22 x 86 WN/22252 10 23 69 140 80 nen sich fiir den Einsatz von Ketten

mit Spezialgliedern, flachliegenden
Kettenbigeln nach DIN, TS und
Einschubforderleisten. Flr bestehende
Montagehinweis Hinweise und Kennzeichnungen zur Montage der Anlagen werden die AnschluBmale
Kettenrader entnehmen Sie bitte der Seite 33. nach Kundenwunsch ausgerichtet.

17 HEKO

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm



5.2 Kettenrader innenverzahnt in Stahlausfiihrung,
einteilig Typ VIE

Abbildung 41: Abbildung 42: Abbildung 43:

HEKO Kettenrad Typ VIE-A innenver- HEKO Kettenrad Typ VIE-B einteiliges, HEKO Kettenrad Typ VIE-C und VIE-D

zahntes, einteiliges Kettenrad mit innenverzahntes, geschweifltes mit angeschriagten Ausfalloffnungen -

mechanisch bearbeiteter Kettenauflage Kettenrad mit mechanisch bearbeiteter aus dem Vollen gedreht bzw. in

komplett aus legiertem CrMo-Stahl Kettenauflage Nabe aus Stahl, geschweillter Ausfithrung (alternativ zu
Zahnkranz aus legiertem CrMo-Stahl VIE-A und VIE-B)

Tabelle 18: HEKO Kettenriader, innenverzahnt, einteilig Typ VIE-A/VIE-B/

VIE-C/VIE-D
Teilkreis- zugehorige Kette DIN  Anzahl Male in mm Gewicht
Durchmesser Nenndicke x der Zahne pro Stiick
mm, Tkg Teilung, d x t/mm a b C kg ca.
164 4 x32 763 8 5 18 40 2
205 4 x32 763 10 5 18 40 2,2
245 4 x32 763 12 5 18 40 2,4
179 5 x35 763 8 7 20 40 2
224 5 x35 763 10 7 20 40 24
. 268 5 x35 763 12 7 20 50 2,6
Bei kleineren Kettenabmessungen 162 6 x 42 763 6 9 23 50 2.2
werden die Kettenrader aus wirt- 215 6 x42 763 8 9 23 50 3
schaftlichen Griinden aus dem Vollen 268 6 x42 763 10 9 23 50 35
. s 139 8 x 31 WN 7 8 26 50 4
gearbeitet. Innenverzahnte, einteilige 159 8 x 31 WN 8 8 2% 50 5
Kettenrader vom Typ VIE sind fir 198 8 x 31 WN 10 8 26 50 6
Rundstahlketten mit Teilung = 3,5xd 395 8 x 31 WN 20 8 2 50 9
. . 135 10 x 35 764 6 12 34 60 4
vorgesehen und werden in drei 157 10 x 35 764 7 12 34 60 4
Kategorien produziert. Typ VIE-A ist 179 10 x 35 764 8 12 34 60 S
das einteilige Kettenrad mit mecha- 202 10 x 35 764 9 1234 60 8
. . . 224 10 x 35 764 10 12 34 60 9
nisch bearbeiteter Kettenauflage fiir 290 10 x 35 764 13 12 34 60 14
Nabenldngen von maximal 60 mm. 202 13 x 45 764 7 15 44 100 9
Typ VIE-A wird komplett aus legier- 231 13 x 45 764 8 15 44 100 10
259 13 x 45 764 9 15 44 100 15
tem Sonderstahl hergestellt. 288 13 x 45 764 10 15 44 100 18
Firr groRere Kettenabmessungen lie- 193 14 x 50 WN/22252 6 15 44 100 8
fern wir Kettenrader vom Typ VIE-B. 256 14 x50 WN/22252 8 15 44 100 14
. . 288 14 x 50 WN/22252 9 15 44 100 19
Das geschweiflte Kettenrad mit 320 14 x 50 WN/22252 10 15 44 100 22
mechanisch bearbeiteter Kettenauf- 216 16 x 56 764 6 18 50 100 13
lage wird mit eingeschweilter Nabe 287 16 x 56 764 8 18 50 100 17
A 323 16 x 56 764 9 18 50 100 24
aus St 52-3 produziert. 247 16 x 64 WN 6 18 50 100 15
Fir extrem anbackende Fordergtiter 328 16 x 64 WN 8 18 50 100 20
ist das HEKO Kettenrad Typ VIE-C S llokales N Lo Ol 0OR i
. B 409 16 x 64 WN 10 18 50 100 28
und Typ VIE-D mit angeschréagten 3 18 x 63 764 6 20 55 120 15
Ausfalléffnungen versehen. 283 18 x 63 764 7 20 55 120 17
Bei bestehenden Anlagen werden die 323 18 x 63 764 8 20 55 120 22
363 18 x 63 764 9 20 55 120 27
AnschluBmaRe nach Kundenwunsch 384 19 x 75 WN/22252 8 20 60 140 27
ausgerichtet. 479 19 x 75 WN/22252 10 20 60 140 40
574 19 x 75 WN/22252 12 20 60 140 55
315 20 x 70 764 7 23 64 140 25
359 20 x 70 764 8 23 64 140 36
Montagehinweis 403 20 x 70 764 9 23 64 140 47
Hinweise und Kennzeichnungen zur 332 22 x 86 WN/22252 6 2369 140 35
. 386 22 x 86 WN/22252 7 23 69 140 45
Montage der Kettenrader entnehmen 441 22 x 86 WN/22252 8 23 69 140 55
Sie bitte der Seite 33. 550 22 x 86 WN/22252 10 23 69 140 80

m Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage, WN = Werksnorm



5.3 Kettenrader innenverzahnt in Stahlausfiihrung,
austauschbar Typ GIA

Abbildung 44: o . . .
HEKO Kettenrad Typ GIA, innenverzahn- = Geeignet fiir den Antrieb bei
tes austauschbares Kettenrad mit mittleren Beanspruchungen

angeschweiBter Kettenauflage = Lange Standzeiten durch

verschleiflfest gehartete
Kettenanlagestellen

Tabelle 19: HEKO Kettenrider, innenverzahnt, austauschbar Typ GIA Fir den Einsatz mit Spezialgliedern,
flachliegenden Kettenbligeln nach

Teilkreis- zugehorige Kette DIN  Anzahl Male in mm Gewicht - .. .
Durchmesser  Nenndicke x der Zahne pro Stiick DIN/TS bzw. mit Einschubférderlei-
mm, Tke Teilung, d x t/mm a b ¢ kgca sten bei Kettendurchmessern ab

13 mm produziert HEKO innenver-
231 13x 45 764 8 15 45 100 10 "
259 13x 45 764 9 15 45 100 12 zahnte austauschbare Kettenrader
288 13x 45 764 10 15 45 100 14 Typ GIA. Durch das Eingreifen der
256 14 x 50 WN/22252 8 15 45 100 14 Zéhne in die Kettenglieder wird eine
288 14x 50 WN/22252 9 15 45 100 15 | . irk el ¢
320 14% 50 WN/22252 10 15 45 100 19 selbstreinigende Wirkung erzielt. Au
216 16 x 56 764 6 18 54 100 15 Dauer wird der Aufbau des Forder-
252 16x 56 764 7 18 54 100 16 guts zwischen Kette und Rad vermie-
287 16 x 56 764 8 18 54 100 18 . . hoch
323 16x 56 764 9 18 54 100 22 den. In Verbindung mit den hochver-
247 16 x 64 WN 6 18 54 100 17 schleil¥fest geharteten Kettenanlage-
328 16x 64 WN 8 18 54 100 19 stellen gewihren die Kettenrader
369 16 x 64 WN 9 18 54 100 29 . .
409 16x 64 WN 10 18 54 100 32 sehr hohe Standzeiten. Optimiert
243 18x 63 764 6 20 60 120 18 wird die Wirtschaftlichkeit durch den
283 18x 63 764 7 20 60 120 20 austauschbaren Zahnkranz. Bei Mon-
323 18x 63 764 8 20 60 120 25 . . .
363 18x 63 764 9 20 60 120 29 tagearbeiten kann die Nabe immer
290 19x 75 WN/22252 6 20 60 140 19 in der Anlage verbleiben. Beim Aus-
384 19x 75 WN/22252 8 20 60 140 32 tausch von VerschleiRteilen (Zahn-
479 19x 75 WN/22252 10 20 60 140 52 kré fallzei
574 19x 75 WN/22252 12 20 60 140 77 ranzen) werden Ausfallzeit und
315 20x 70 764 7 23 63 140 22 Kosten erheblich verringert. Zudem
359 20x 70 764 8 23 63 140 29 ist die Beschaffung neuer Zahnkranze
403 20x 70 764 9 23 63 140 36 deutlich wi haftlich Is der k
332 22x 86 WN/22252 6 25 71 140 29 eutlich wirtschaftlicher als der kom-
386 22x 86 WN/22252 7 25 71 140 4 plette Austausch der Kettenrader.
441 22x 86 WN/22252 8 25 71 140 52 Als Sonderausfiihrung fiir extrem an-
550 22x 86 WN/22252 10 25 71 140 55 R N
410 23x 80 764 8 27 73 160 51 haftende Forderglter werden HEKO
461 23x 80 764 9 27 73 160 72 Kettenrader Typ GIA mit angeschrég-
466 26x 91 764 8 30 80 180 75 ten Ausfalloffnungen geliefert. An-
524 26 x 91 764 9 30 80 180 80 hi fia h |
582 26 x 91 764 10 30 80 180 90 schluBmale fiir bestehende Anlagen
513 26 x 100 WN 8 30 80 180 120 richten sich nach Kundenwunsch.
576 26 x 100 WN 9 30 80 180 135
Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage, WN = Werksnorm Montagehinweis

Hinweise und Kennzeichnungen zur
Montage der Kettenrader entnehmen
Sie bitte der Seite 33.



5.4 Kettenridder innenverzahnt in
Stahlausfiihrung, einteilig Typ GIE

= Geeignet fiir den Antrieb bei
mittleren Beanspruchungen Abbildung 45:

HEKO Kettenrad Typ GIE,

= Lange Standzeiten durch innenverzahntes, einteiliges Kettenrad

verschleiRfest gehirtete mit angeschweiBter Kettenauflage

Kettenanlagestellen
Als einteilige Version fiir Rundstahl- Tabelle 20: HEKO Kettenrider, innenverzahnt, einteilig, Typ GIE
ketten mit Teilung = 3,5 xd ab Ketten- - - - -
durch 13 lief Teilkreis- zugehorige Kette DIN  Anzahl Male in mm Gewicht

urchmessern von mm lietert Durchmesser  Nenndicke x der Zdhne pro Stiick
HEKO innenverzahnte Kettenrader mm, Tko Teilung, d x t/mm a b c kg ca.
Typ GIE.

. hweil f 231 13x 45 764 8 15 45 100 10
Mit angeschweilter Kettenauflage 259 13x 45 764 9 15 45 100 11
und verschleil}fest geharteten Ketten- 288 13x 45 764 10 15 45 100 13
anlagestellen bieten sie den entschei- 256 14x 50 WN/22252 8 15 45 100 13
dend i h 288 14 x 50 WN/22252 9 15 45 100 14

enden Vorteil innenverzahnter 320 14x 50 WN/22252 10 15 45 100 18
Kettenrader. Durch das Eingreifen der 216 16x 56 764 6 18 54 100 15
Zshne in die Kettenglieder wird eine 252 16x 56 764 7 18 54 100 16

Ibstreinigende Wirk iel d 287 16 x 56 764 8 18 54 100 18
selbstreinigende Wirkung erzielt un 323 16x 56 764 9 18 54 100 22
der Aufbau des Fordergutes zwischen 247 16x 64 WN 6 18 54 100 17
Kette und Rad vermieden. Im Ver- 328 16x 64 WN 8 18 54 100 19
bund mit d id dsfhi 369 16 x 64 WN 9 18 54 100 28

und mit der widerstandsfahigen 409 16x 64 WN 10 18 54 100 31
Beschaffenheit der Kettenanlagestel- 243 18x 63 764 6 20 60 120 15
len gewihrleisten HEKO Kettenrider 283 18x 63 764 7 20 60 120 17

. irtschaftlich . 323 18x 63 764 8 20 60 120 18
Typ GIE einen wirtschaftlichen Ein- 363 18x 63 764 9 20 60 120 22
satz, der sich flir den Betrieb mit 290 19x 75 WN/22252 6 20 60 140 15
Spezialgliedern, flachliegenden 384 19x 75 WN/22252 8 20 60 140 30
biigel h b . 479 19x 75 WN/22252 10 20 60 140 50
Kettenbiigeln nach DIN/TS bzw. mit 574 19% 75 WN/22252 12 20 60 140 75
Einschubforderleisten eignet. 315 20x 70 764 7 23 63 140 20
Die AnschlufmaRe fir bestehende 359 20x 70 764 8 23 63 140 27
. . 403 20x 70 764 9 23 63 140 33
Anlagen richten sich nach Kunden- 332 2% 86 WN/22252 6 25 71 140 27
wunsch. 386 22x 86 WN/22252 7 25 71 140 39
441 22x 86 WN/22252 8 25 71 140 48
550 22x 86 WN/22252 10 25 71 140 53
410 23x 80 764 8 27 73 160 50
461 23x 80 764 9 27 73 160 68
466 26 x 91 764 8 30 80 180 74
524 26 x 91 764 9 30 80 180 78
582 26 x 91 764 10 30 80 180 88
513 26 x 100 WN 8 30 80 180 118
576 26 x 100 WN 9 30 80 180 130

Montagehlnwels Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm

Hinweise und Kennzeichnungen zur
Montage der Kettenrader entnehmen
Sie bitte der Seite 33.



5.5 Kettenridder innenverzahnt, austauschbar
Typ GIA-3

m Geeignet fiir den Antrieb bei
Abblidung 46: hochsten Beanspruchungen

HEKO Kettenrad Typ GIA-3, innenver- dzei d h
zahnt und austauschbar, fiir besonders " Lange Standzeiten durc

hohe Anforderungen verschleiBfest gehirtete
Kettenanlagestellen
Tabelle 21: HEKO Kettenrider innenverzahnt, austauschbar Typ GIA-3 Innenverzahnte Kettenrader bieten

einen entscheidenden Vorteil. Durch

Teilkreis- zugehorige Kette DIN  Anzahl MafRe in mm Gewicht . . . . .
Durchmesser  Nenndicke der Zahne pro Stiick das Eingreifen der Zahne in die
mm, Tkg Teilung, d x t/mm a b c kg ca. Kettenglieder wird eine selbstreini-
gende Wirkung erzielt. Der Aufbau
216 16 x 56 764 6 18 54 100 20 .. .
252 16x 56 764 7 18 54 100 21 des Forderguts zwischen Kette und
287 16 x 56 764 8 18 54 100 24 Rad wird dauerhaft vermieden. Die
323 16 x 56 764 9 18 54 100 29 Kettenanlagestellen der innenver-
247 16 x 64 WN 6 18 54 100 22 . .
328 16 x 64 WN 8 18 54 100 25 zahnten HEKO Kettenrader sind
369 16 x 64 WN 9 18 54 100 38 hochverschleif¥fest gehartet und bie-
409 16x 64 WN 10 18 54 100 42 ten die Grundlage fiir hohe Stand-
243 18x 63 764 6 20 60 120 24 . . . .
283 18x 63 764 7 20 60 120 26 zeiten. Diese Kettenrader sind beson-
323 18x 63 764 8 20 60 120 33 ders geeignet flir hochste Bean-
363 18x 63 764 9 20 60 120 38 spruchungen bei stark abrasiven
328 18x 64 WN/22252 8 20 60 120 26 . .
409 18x 64 WN/22252 10 20 60 120 40 Fordergtitern.
490 18 x 64 WN/22252 12 20 60 120 42 Kettenrader mit separat austauschba-
290 19x 75 WN/22252 6 20 60 140 25 ren Zahnkranzen, Mittel- und Seiten-
384 19%x 75 WN/22252 8 20 60 140 42 . . .
479 19x 75 WN/22252 10 20 60 140 68 scheiben bieten einen besonderen
574 19x 75 WN/22252 12 20 60 140 100 Vorteil gegentiber einteiligen Radern,
315 20x 70 764 7 23 63 140 29 bei Montagearbeiten kann die Nabe
359 20x 70 764 8 23 63 140 38 . . .
403 20x 70 764 9 23 63 140 47 immer in der Anlage verbleiben.
332 22x 86 WN/22252 6 25 71 140 38 Instandsetzungsarbeiten werden
386 22x 86 WN/22252 7 25 71 140 54 durch diesen Umstand erheblich ver-
441 22x 86 WN/22252 8 25 71 140 68 .. . . .
550 2% 86 WN/22252 10 25 71 140 72 kiirzt und Ausfallzeiten auf ein Min-
410 23x 80 764 8 27 77 160 41 destmal reduziert. Ferner ist die Be-
461 23 x 80 764 9 27 77 160 94 schaffung neuer Zahnkrinze deutlich
466 26 x 91 764 8 30 80 180 98 . .
524 26x 91 764 9 30 80 180 154 wirtschaftlicher als der komplette
513 26 x 100 WN 8 30 80 180 105 Austausch der Kettenrader.
576 26 x 100 WN 9 30 80 180 120 Sonderausfiihrung: bei extrem anhaf-
538 30 x 105 764 8 35 95 200 166 . . .
605 30 x 105 764 9 35 95 200 180 tendem Fordergut mit angeschrag-
615 30x 120 WN 8 35 95 200 195 ten Ausfalléffnungen.
697 34 x 136 WN 8 35 105 200 210
566 36 x 126 764 7 40 110 220 190 . .
847 42 x 147 764 9 50 120 220 320 Montagehinweis
Hinweise und Kennzeichnungen zur
Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm Montage der Kettenrider entnehmen

Sie bitte der Seite 33.



5.6 Kettenrader taschenverzahnt in
Stahlausfiihrung, austauschbar Typ GTA

Abbildung 47:
m Geeignet fiir den Antrieb HEKO Kettenrad Typ GTA,
- Lange Standzeiten durch taschenverzahnt, austauschbar, Nabe
. » in geschweiBlter Ausfiihrung
verschleiRfest gehirtete
Kettenanlagestellen
Tabelle 22: HEKO Kettenrader taschenverzahnt, austauschbar Typ GTA
Teilkreis- zugehorige Kette DIN  Anzahl Male in mm Gewicht
Durchmesser  Nenndicke x der kg/Stiick
Die taschenverzahnten HEKO Ketten- mm, Tko Teilung, d x t/mm Zihne a b c ca.
rader zeichnen sich durch besonders
. 135 10x 35 764 6 14 38 80 4
hohe Lebensdauer und gute Laufei- 157 10x 35 764 7 14 38 80 7
genschaften aus. Die Zahnkrdanze 179 10x 35 764 8 14 38 80 8
sind aus legiertem Sonderstahl gefer- 202 10x 35 764 9 14 38 8 9
. 231 13x 45 764 8 18 48 100 10
tigt. 259 13x 45 764 9 18 48 100 13
Zum optimalen Einlaufen der Ketten 288 13x 45 764 10 18 48 100 19
sind die innenliegenden Zahnflanken 256 14x 50 WN/22252 8 18 48 100 15
hanisch bearbei hrs 288 14 x 50 WN/22252 9 18 48 100 22
mechanisch bearbeitet (angeschragt), 320 14x 50 WN/22252 10 18 48 100 24
die Kettenanlagestellen sind ver- 216 16x 56 764 6 21 57 100 13
schleiRfest gehartet. Kettenrader vom 252 16x 56 764 7 21 57 100 17
. .. 287 16 x 56 764 8 21 57 100 21
Typ GTA werden produziert fiir den 323 16x 56 764 9 21 57 100 32
Einsatz mit Spezialgliedern, hoch- 358 16x 56 764 10 21 57 100 38
stehenden Kettenbiigeln nach ;‘2‘; 12 x Z;‘ ws g ;1 2; 188 513
. .. . X
DIN/TS und Einschwenkforderleisten. 369 16 x 64 WN 9 21 57 100 33
Mit austauschbaren Zahnkranzen 409 16 x 64 WN 10 21 57 100 39
bieten sie besondere Vorteile gegen- 243 18x 63 764 6 23 63 120 17
iber einteili Rid Bei M 283 18x 63 764 7 23 63 120 27
uber einteiligen Radern. Bei Mon- 323 18x 63 764 8 23 63 120 30
tagearbeiten kann die Nabe immer 363 18x 63 764 9 23 63 120 38
in der Anlage verbleiben. Instand- 403 18x 63 764 10 23 63 120 45
. . 290 19x 75 WN/22252 6 23 63 140 25
setzungsarbeiten werden erheblich 384 19x 75 WN/22252 8 23 63 140 40
verkirzt und Ausfallzeiten auf ein 479 19x 75 WN/22252 10 23 63 140 47
MindestmaR reduziert. 574 19x 75 WN/22252 12 23 63 140 55
st di haff 315 20x 70 764 7 25 65 140 28
Ferner ist die Beschaffung neuer 359 20x 70 764 8 25 65 140 38
Zahnkranze deutlich wirtschaftlicher 403 20x 70 764 9 25 65 140 47
als der komplette Austausch der 332 22x 86 WN/22252 6 27 73 140 43
4d 386 22x 86 WN/22252 7 27 73 140 45
Kettenrader. 441 22x 86 WN/22252 8 27 73 140 55
AnschluBmale fiir bestehende Anla- 550 22x 86 WN/22252 10 27 73 140 65
gen nach Kundenwunsch. 410 23x 80 764 8 28 78 140 60
461 23x 80 764 9 28 78 140 67
466 26 x 91 764 8 32 82 160 85
Montagehinweis 524 26 x 91 764 9 32 82 160 105
Hinweise und Kennzeichnungen zur 671 30x 105 764 10 36 96 200 220
726 36 x 126 764 9 42 112 220 242

Montage der Kettenrader entnehmen

Sie bitte der Seite 33. Weitere Abmessungen und Qualititen auf Anfrage, WN = Werksnorm



5.7 Kettenrader taschenverzahnt in
Stahlausfiihrung, einteilig Typ GTE

b

Abbildung 48:

HEKO Kettenrad Typ GTE,
taschenverzahnt, einteilig, in
geschweillter Stahlausfithrung

Tabelle 23: HEKO Kettenrider taschenverzahnt, einteilig GTE

Teilkreis- zugehorige Kette DIN  Anzahl Male in mm Gewicht
Durchmesser  Nenndicke x der kg/Stlick
mm, Tko Teilung, d x t/mm Zahne a b C ca.
135 10x 35 764 6 14 38 80 4
157 10x 35 764 7 14 38 80 6
179 10x 35 764 8 14 38 80 6
202 10x 35 764 9 14 38 80 8
174 13x 45 764 6 18 48 100 6
202 13x 45 764 7 18 48 100 8
231 13x 45 764 8 18 48 100 10
259 13x 45 764 9 18 48 100 12
288 13x 45 764 10 18 48 100 17
162 14x 50 WN/22252 5 18 48 100 5
193 14x 50 WN/22252 6 18 48 100 7
256 14x 50 WN/22252 8 18 48 100 14
288 14x 50 WN/22252 9 18 48 100 20
320 14x 50 WN/22252 10 18 48 100 21
181 16 x 56 764 5 21 57 100 8
216 16 x 56 764 6 21 57 100 11
252 16 x 56 764 7 21 57 100 15
287 16 x 56 764 8 21 57 100 19
323 16 x 56 764 9 21 57 100 31
358 16 x 56 764 10 21 57 100 37 N
247 16 x 64 WN 6 21 57 100 22 Als einteiliges taschenverzahntes
328 16 x 64 WN 8 21 57 100 30 Kettenrad fertigt HEKO den Typ GTE.
369 16x 64 WN- 9 2157 100 32 Diese Ausfiihrung verbindet eine
409 16 x 64 WN 10 21 57 100 38 .
243 18x 63 764 6 23 63 120 15 besonders hohe Lebensdauer mit
283 18x 63 764 7 23 63 120 25 guten Laufeigenschaften und dem
323 18x 63 764 8 2363 120 30 optimalen Einlaufen der Ketten. Die
363 18x 63 764 9 23 63 120 35 . . .
403 18x 63 764 10 23 63 120 43 innenliegenden Zahnflanken sind
290 19x 75 WN/22252 6 23 63 140 30 mechanisch bearbeitet (ange-
384 19x 75 WN/22252 8 23 63 140 40 schragt).
479 19x 75 WN/22252 10 23 63 140 45 . . .
574 19%x 75 WN/22252 12 23 63 140 52 Die Zahnkranze werden aus legierten
315 20x 70 764 7 25 65 140 27 Sonderstahlen gefertigt, die Ketten-
359 20x 70 764 8 25 65 140 37 anlagestellen sind verschleiRfest
403 20x 70 764 9 25 65 140 45 -
332 22x 86 WN/22252 6 27 73 140 45 gehartet.
386 22x 86 WN/22252 7 27 73 140 50 Taschenverzahnte einteilige HEKO
441 22 x 86 WN/22252 8 27 73 140 55 Kettenriader Typ GTE eignen sich
550 22x 86 WN/22252 10 27 73 140 62 . . . .
259 23x 80 764 5 28 78 140 40 besonders fiir den Einsatz mit Spezial-
360 23x 80 764 7 28 78 140 45 gliedern und hochstehenden Ketten-
410 23 x 80 764 8 28 78 140 55 bugem nach DIN/TS.
461 23x 80 764 9 28 78 140 65 . .
374 2%x 73 766 8 32 8 160 65 Die AnschluBmale fiir bestehende
409 26 x 91 764 7 32 82 160 75 Anlagen richten sich nach Kunden-
524 26x 91 764 9 32 82 160 90 wunsch.
272 30x 84 766 5 36 96 200 55
377 30x 84 766 7 36 96 200 70
431 30x 84 766 8 36 96 200 80 Montagehinweis
671 30 x 105 764 10 36 96 200 180 Hinweise und Kennzeichnungen zur
454 36 x 101 766 7 42 112 200 185 .

Montage der Kettenrader entnehmen
Weitere Abmessungen und Qualititen auf Anfrage, WN = Werksnorm Sie bitte der Seite 33.



5.8 Kettenridder taschenverzahnt aus StahiguR
einteilig Typ GSE

—b—
T
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/
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Abbildung 49:
~ HEKO Kettenrad Typ GSE, einteilig
4 taschenverzahnt aus Stahlguf
Tabelle 24: HEKO Kettenridder taschenverzahnt, einteilig Typ GSE HEKO Kettenrader aus StahlguB bie-
ten eine giinstige Moglichkeit fir
Teilkreis- zugehorige Kette  DIN  Zeichnungs- Anzahl Male in mm Gewicht Antrieb und Umlenkung von Ketten-
Durchmesser Nenndicke x Nummer der kg/Stlick R . .
mm, Tke Teilung, d x t/mm Zihne a b ¢ ca. forderern. Um die Standzeiten der
GuRradern zu erhohen sind die
179 10x 35 764 KR 2443 8 125 53 60 8 Zahne den Anforderungen entspre-
259 13x 45 764 KR4073 9 17 65 90 22 chend einsatzgehartet.
345 13x 45 764 KR2350 12 17 63 100 30 Fir hohere Anspriiche und noch lan-
gere Standzeiten empfehlen wir
243 18x 63 764 KR 1806 6 22 80 100 24 .
283 18x 63 764 KR1826 7 22 68 90 27 HEKO Kettenrader in Stahlaus-
323 18x 63 764 KR 2028 8 22 80 100 36 fiihrung.
363 18x 63 764 KR 2290 9 22 78 100 41

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage

5.9 Stiitz- und Einschniirrollen Typ VUE, GUE und GGE

—a— —a—
b b
2,
%
Abbildung 50: Abbildung 51: Abbildung 52:
HEKO Stiitzrollen Typ VUE aus Stahl in HEKO Stiitzrollen Typ GUE aus Stahl in HEKO Stiitzrollen Typ GGE aus GrauguB
gedrehter Ausfithrung geschweiRter Ausfithrung
Tabelle 25: HEKO Stiitzrollen aus GrauguB3 Typ GGE oder Stahl
in geschweiBter GUE oder gedrehter Ausfiihrung VUE
HEKO Stiitz- und Einschniirrollen
Teilkreis- zugehorige Kette Male in mm Gewicht werden anstelle von Gleitschienen
Durchmesser Nenndicke kg/Stiick . . .
mm, Tke d/mm a b ca. zur Bauteilfiihrung in Horizontal- und
Schragforderern eingesetzt. Durch
e L L il < den Einsatz der Kettenrollen werden
146 13 70 48 6 Lo .
162 16 80 50 7 die Reibwerte und der Energiebedarf
240 18 90 53 14 erheblich reduziert.
i) L Lo o 25 Die Rollen sind in folgenden
309 23 100 80 41 . . .
352 26 110 92 52 Ausfiihrungen lieferbar:
340 30 120 105 55 = HEKO Typ VUE oder GUE aus Stahl
408 36 1210 125 80 in gedrehter oder in geschweilter
Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage Ausflihrung. Die Rollen werden ab
einer Nabenlange von 65 mm in
Montagehinweis Hinweise und Kennzeichnungen zur Montage der geschweilter Ausfiihrung geliefert.
Kettenrader entnehmen Sie bitte der Seite 33. = HEKO Typ GGE aus GuR.



5.10 Kettenrader unverzahnt in Stahlausfiihrung
Typ GUA und Typ GUE

Tabelle 26: HEKO Kettenrader unverzahnt in Stahlausfiihrung Typ GUA/GUE

Teilkreis-
Durchmesser
mm, Tko

144
161
179
215
135
157
179
202
224
268
185
207
230
231
259
288
256
288
320
174
202
231
259
288
216
252
287
323
358
247
328
369
409
256
288
320
243
283
323
363
403
290
384
479
574
252
287
322
315
359
403
332
386
441
550
328
369
410
461
374
420
466
524
431
671
454
726
680
847

zugehorige Kette
Nenndicke x
Teilung, d x t/mm

10 x
10 x
10 x
10 x
10 x
10 x
10 x
10 x
10 x
10 x
13 x
13 x
13 x
13 x
13 x
13 x
14 x
14 x
14 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
16 x
18 x
18 x
18 x
18 x
18 x
18 x
18 x
18 x
19 x
19 x
19 x
19 x
20 x
20 x
20 x
20 x
20 x
20 x
22 x
22 x
22 x
22 x
23 x
23 x
23 x
23 x
26 x
26 x
26 x
26 x
30 x

28
28
28
28
35
35
35
35
35
35
36
36
36
45
45
45
50
50
50
45
45
45
45
45
56
56
56
56
56
64
64
64
64
50
50
50
63
63
63
63
63
75
75
75
75
56
56
56
70
70
70
86
86
86
86
64
64
80
80
73
73
91
91
84

30 x 105
36 x 101
36 x 126
42 x 118
42 x 147

DIN

766
766
766
766
764
764
764
764
764
764
766
766
766
764
764
764
WN/22252
WN/22252
WN/22252
766
766
766
766
766
764
764
764
764
764
WN/22252
WN/22252
WN/22252
WN/22252
766
766
766
764
764
764
764
764
WN/22252
WN/22252
WN/22252
WN/22252
766
766
766
764
764
764
WN/22252
WN/22252
WN/22252
WN/22252
766
766
764
764
766
766
764
764
766
764
766
764
766
764

MalRe in mm

a

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
18
18
18
18
18
18
19
19
19
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
23
23
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
27
27
27
27
28
28
28
28
32
32
32
32
36
36
42
42
50
50

b

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
48
48
48
48
48
48
49
49
49
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
63
64
64
64
64
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
74
74
74
74
82
82
82
82
96
96
112
112
130
130

C

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

80

80

80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
200
200
200
220
220
220

Gewicht
kg/Stlick

ca.

N

—
NULwwowouwubhbhoouh

150
110
190
185
260

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm

HEKO Kettenrdder unverzahnt
in Stahlausfiithrung

= mit groBen Ausfalléffnungen
n fiir die Umlenkung

Abbildung 53: HEKO Kettenrad
unverzahnt in Stahlausfiihrung
Typ GUA - austauschbar

Abbildung 54: HEKO Kettenrad
unverzahnt in Stahlausfiihrung
Typ GUE - einteilig

Montagehinweis

Hinweise und Kennzeichnungen zur
Montage der Kettenrader entnehmen
Sie bitte der Seite 33.



5.11 Ubersicht der HEKO Kettenriader

Austauschbare Zahnkranze ermogli-
chen eine einfache und kostenginsti-
ge Montage, da nur die Verschleil3-
teile montiert werden missen und
keine Demontage der Welle erforder-
lich ist. Dadurch reduziert sich die
Ausfallzeit der kompletten Anlage auf
ein Mindestmal. Auf Kundenwunsch
kénnen Nabe und Zahnkranz aus
Werkstoffen in Sonderausfiihrung
(Edelstahl, HARDOX, etc.) gefertigt

werden. Ein einwandfreier Sitz von
Kette und Kettenrad kann nur durch
Aufpassen der Kette auf das Ketten-
rad gewahrleistet werden. Bei der
Neubestiickung von Forderanlagen
mit Rundstahlketten ist immer darauf
zu achten, daR die Zahne der Ketten-
rader keinen zu starken Verschleil®
aufweisen. Wir empfehlen den gleich-
zeitigen Austausch aller Bauteile. Die
technische Ausfiihrung der Ketten-

Tabelle 27: Ubersicht der HEKO Kettenrader

rader kann von den im Katalog dar-
gestellten Ausfiihrungen fertigungs-
bedingt abweichen. Toleranzen der
Kettenrader nach DIN 7168. Die
Kettenrader werden mit Fertigboh-
rung, Vorbohrung oder DU-Buchsen
mit Nabenlangen und Nabendurch-
messern in Standard- bzw. Sonder-
ausfiihrung geliefert.

Radtyp VIA VIE-A VIE-B VIE-C GIA
Beschreibung auf Seite 17 18 18 18 19
Zahnkranz/Laufringe aus dem Vollen gearbeitet [ ] [ ] ([ ] [ ]

Zahnkranz in geschweilter Ausfiihrung [ ]
innenverzahnt [ ] [ ] ([ ] ([ ] ([ ]
taschenverzahnt

unverzahnt

einteilig [ ] [ ] [

austauschbare Zahnkranze ([ ] [}
auswechselbare Segmente

austauschbare Zahnkranze/Laufringe mit Sprengnaht (bis 600 mm TK-@)

bzw. in Segmentform (ab 400 mm TK-@) [} [}
angeschragte Ausfalléffnungen bei anbackendem Férdergut (selbstreinigend) o O O [ ] o
konische Spurrillen (Selbstreinigungseffekt)

groRe Ausfalléffnungen zur Materialaustragung

passend fiir flachliegende Kettenbtigel Typ DIN/TS [ ] [ ] [} [ ] [ ]
passend fiir hochstehende Kettenbiigel Typ DIN/TS

passend fiir flachliegende Spezialglieder Typ SP/Befestigungsglieder Typ BGQ [ ] [ ] [} [ ] [ ]
passend fiir Steckmitnehmer Typ SMG/SMO [ ] [} (] [ ] [ ]
passend fiir Befestigungshélften Typ BG22 [ ] [ ] [} ([ ] [ ]
passend fiir hochstehende Kettenschlosser Typ A/B/D/E/F [ ] [} (] [ ] [ ]
passend fiir flachliegende Kettenschlésser Typ A/B/D [ ] [ ] [} ([ ] ([ ]
passend fiir hochstehende/flachliegende Kettenschlosser Typ C/N [ ] [} (] [ ] [ ]
passend fiir Einschubférderleisten Typ EFL [ ] [ ] [} ([ ] ([ ]
passend fiir Kettendurchmesser von — bis mm Durchmesser 4-22mm 4-10mm 4-22mm 4-22mm 13-26 mm
passend fiir Ketten nach DIN 764 [ ] [ ] [} ([ ] [ ]
passend fiir Ketten nach DIN 766

passend fiir Ketten nach DIN 22252 [ ] [ ] [} [ ] [ ]
passend fiir Ketten in Sonderausfiihrung [ ] [} ® [ ] [ ]
Edelstahl bzw. Werkstoff laut Kundenwunsch in Sonderausfiihrung o o O o o
Nabe aus Stahl [} ® [} [ J
Réder komplett aus legiertem Sonderstahl in Sonderausfiihrung o [ ] O o o
komplett gefertigt aus GG/GGG

komplett gefertigt aus GS — Zéhne einsatzgehartet

empfohlen fiir Antrieb [ ] [} (] [ ] [ ]
empfohlen fiir Umlenkung [ ] [ ] [} ([ ] [ ]
empfohlen fiir Einschniirung

Nuten nach DIN [} [} ® [} [}
Nuten in Sonderausfiihrung [ ] [} (] [ ] [ ]
als Losrad [} [} (] [} [}
einschlieBlich Stellschraube auf Mitte Nut O O O O O
Korrosionsanstrich [ ] [ ] (] ([ ] [ ]

@® Standardausfiihrung, O Sonderausfiihrung



GIA-3 GTA GTE GSE VUE
22 23 24

21

GIE

24

20

10-36mm 10-36mm 10-42mm 10-42mm

10-18mm 10-36mm

36mm

10

36mm

10-

16-42mm

13-26mm
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x
w
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6.0 Gabellaschenketten und Kettenrader

6.1 Gabellaschenketten

HEKO Gabellaschenketten,
gesenkgeschmiedet

gltern aller Art.

Neben Rundstahlketten liefert HEKO
auch Gabellaschenketten fiir Ein- und
Zweistranganlagen. Das Angebot fir
Gabellaschenketten wird durch pas-
sende Kettenrader ergédnzt. Die
Kettenrader werden in einteiliger und
austauschbarer Ausfiihrung geliefert.

Gesenkgeschmiedete Gabellaschen-
ketten fiir den Transport von Schiitt-

Tabelle 28: HEKO Gabellaschenketten gesenkgeschmiedet, Einzelstrang

Kette Typ

66102
66102/R
69216
69218
69222
69226
69290

70010
Abbildung 55: 70012

HEKO Gabellaschenketten, 70014
gesenkgeschmiedet, Einzelstrang 70090

71018
71025
101522
77025
77028
73640
74040
74050
74060
75040
76035
76040

txc

101,6 x 36
101,6 x 36
142 x40
142 x50
142 x50
142 x50
142 x 47
150 x 36
150 x 36
150 x 47
150 x47
160 x 45
160 x53
160 x 45
200 x50
200 x 60
216 x72
220 x72
220 x75
220 x75
250 x75
260 x75
260 x75

T

24
30
46
42
54
62
24
36
42

71
70
65
70

S

9
13
20
19
25
28

9
15
17
16

9
23
23
23
25
29
26
26
28
31
32
32
32

fcm?

1,26
1,82
4,40
4,63
6,25
7,00
1,80
2,70
3,06
4,00
1,80
5,06
5,75
4,95
6,25
8,70
9,10
9,10
8,96
10,85
10,88
10,24
10,24

R

6

9
13
13
16
15

7
10
12
12

7
15
14
15
18
20
20
20
25
21
18
20
20

D

14
14
22
25
25
25
20
18
18
25
20
22
25
22
25
30
35
35
32
35
34
32
32

MBK(kN)

130
200
250
340
380
500
190
210
220
300
170
320
435
270
540
650
700
700
600
750
700
680
700

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, fcm? = DxS (Oberflache im Gelenk)
MBK = Mindestbruchkraft

Tabelle 29: HEKO Gabellaschenketten, gesenkgeschmiedet, Doppelstrang

Kette Typ

80218
80226
81025
101596
82040
83025
83040

Abbildung 56: 84025
HEKO Gabellaschenketten, gesenkge- 84040
schmiedet, Doppelstrang 84060

txc

142 x 50
142 x 50
160 x 50
175 x 60
175 x 60
200 x 50
200 x 60
250 x 50
250 x 60
250 x 70

S

19
28
25
30
30
25
30
25
30
45

f cm?

4,75
7,00
6,25
9,00
9,00
6,25
9,00
6,25
9,00
15,75

R

13
15
18
22
23
18
20
18
20
36

D

25
25
25
30
30
25
30
25
30
35

MBK(kN)

340
500
540
580
600
540
580
540
580
900

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, fcm? = DxS (Oberflache im Gelenk)
MBK = Mindestbruchkraft



6.2 Kettenrader fiir Gabellaschenketten
Typ RLA, RLA-R und RLE

HEKO Kettenrader fiir
Gabellaschenketten

= In geschweil3ter Ausfithrung
s Zahne gehirtet

HEKO Kettenrader fiir Gabellaschen-
ketten sind in vielen Variationen lie-
ferbar. Wir fertigen die verzahnten

Antriebskettenrader vorzugsweise mit
austauschbaren Zahnkranzen aus
legiertem Sonderstahl mit geharteten
Kettenanlagestellen und Naben aus
Stahl. Ausfihrung in Edelstahl mog-
lich. Bei einstrangigen Anlagen emp-
fehlen wir fir die Umlenkung unver-
zahnte Kettenrollen. Bei mehrstrangi-
gen Anlagen empfehlen wir verzahn-

te Kettenrader aufgrund der asymme-
trischen Ausfiihrung der Ketten-
glieder. Eine optimale Abstimmung
von Ketten und Kettenradern
gewahrleistet hochste Lebensdauer.

Abbildung 57:
HEKO Kettenrad Typ RLA-R mit

Abbildung 58:
HEKO Kettenrad Typ RLA fiir

Abbildung 59:
HEKO Kettenrad Typ RLE unverzahnt fiir

sy trischen Zih fiir Gabellaschenkette Modell 69226 Laschenketten
Reversierbetrieb
Tabelle 30: Tabelle 31:

HEKO Kettenréader fiir Gabellaschenketten, verzahnt HEKO Kettenréder fiir Gabellaschenketten, unverzahnt

zugehorige Anzahl  Teilkreis-  AuRen- zugehorige  Fasen- Aulen-
Kette, Typ der Durchm.  Durchm. Kette, Typ Durchmesser Durchmesser
t x ¢/mm Zéahne Tko Ta a b Tpo Ta a b
66102 101,6x 36 6 203,20 216 35 66102 140 160 35
101,6 x 36 8 265,50 275 35 209 229 35
101,6x 36 10 328,80 340 35 275 295 35
101,6x 36 12 392,60 405 1 35 356 376 11 35
66102/R 101,6 x 36 6 203,20 216 38 66102/R 140 160 38
101,6 x 36 8 265,50 275 38 209 229 38
101,6x 36 10 328,80 340 38 275 295 38
101,6x 36 12 392,60 405 14 38 356 376 14 38
69290 142 x 47 6 284,00 304 36 69290 206 234 36
142 x 47 8 371,06 390 36 292 320 36
142 x 47 10 459,52 470 36 387 415 36
142 x 47 12 548,70 570 12 36 504 535 12 36
69218 142 x 50 6 284,00 304 48 69218 206 234 48
142 x 50 8 371,06 390 48 292 320 48
142 x 50 10 459,52 470 48 387 415 48
142 x50 12 548,70 570 18 48 504 535 18 48
69222 142 x 50 6 284,00 304 56 69222 206 234 56
142 x 50 8 371,06 390 56 292 320 56
142 x 50 10 459,52 470 56 387 415 56
142 x50 12 548,70 570 20 56 504 535 20 56
69226 142 x 50 6 284,00 304 60 69226 206 234 60
142 x 50 8 371,06 390 60 292 320 60
142 x 50 10 459,52 470 60 387 415 60
142 x50 12 548,70 570 20 60 504 535 20 60
70090 150 x 47 6 300,00 314 36 70090 224 244 36
150 x 47 8 391,65 406 36 326 346 36
150 x 47 10 485,55 500 12 36 419 440 12 36
70014 150 «x 47 6 300,00 314 47 70014 224 244 47
150 x 47 8 391,65 406 47 326 346 47
150 x 47 10 485,55 500 17 47 419 440 17 47
71025 160 x 53 8 418,09 445 56 71025 338 365 56
160 x 53 10 517,77 545 20 56 442 480 20 56
77025 200 x 50 8 522,40 565 64 77025 447 490 64
200 x 50 10 647,40 690 24 64 572 615 24 64
75040 250 x 75 8 653,27 690 24 74 75040 532 580 24 74
76040 260 x 75 8 679,40 710 26 76 76040 560 610 26 76

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage




7.0 HEKO Bauteile fiir Nassentaschungsanlagen

Nassentaschungsanlagen werden
hdufig zum Abtransport von
Schlackengranulat, Asche aus Stein-
und Braunkohlefeuerung sowie Ver-
hittungsriickstanden oder Miillasche
eingesetzt. Die aus dem Feuerraum
einer Schmelzfeuerung austretende
flissige Schlacke bzw. heille Asche
wird in einem mit Wasser gefllten
Becken abgeldscht und mit Hilfe von
Kettenforderern aus dem Becken
geflihrt und z. B. Gber den Brecher
dem Aschebunker zugefiihrt.

Abbildung 60: Nassentaschungsanlage

7.1 HEKO Kettenstringe mit
Mitnehmerbefestigung Typ TS

» Lieferung als Endloskettenstrang moglich

= Passend fiir Ketten nach DIN 764

= Einfache Montage der Mitnehmerbefestigungen
» Einfache Kiirzung der Kettenstriange

HEKO Kettenbligel TS werden mit
Muttern und einem Sicherungsele-
ment mit dem Mitnehmer befestigt.
TS-Bligel und Mitnehmer bilden eine
sehr stabile und einfache Befestigung.
Die Kettenbligel TS eignen sich fiir
besonders hohe Beanspruchungen.
Die SchlieRlaschen des Biigels verhin-
dern durch die zentrale Abstiitzung
ein seitliches Abkippen auf dem
Zahnkranz. Zu dem weisen die HEKO
TS-Kettenbligel wesentlich hohere
Bruchkrafte als die DIN-Kettenbtigel
auf. Der Einsatz ist mit taschen- und
innenverzahnten Kettenradern még-
lich. Fur die Umlenkung kénnen auch
unverzahnte Kettenrollen eingesetzt

werden.
Tabelle 32: Abmessungen und Qualitidten der HEKO Ketten und Kettenbiigel TS
HEKO Ketten HEKO Kettenbiigel Typ TS
Abmessungen in mm bl b2 einsatzgehartete Abmessungen in mm HEKO Qualitaten
innere  dulere HEKO Qualitaten gelenkgehartet
Durchmesser Gewicht Breite  Breite 400E 5 350E Gewicht  HEKO 6
x Teilung min. max. MBK MBK  MBK MBK (kN)
dxt/mm kg/m /mm /mm kN kN kN dq h | D L kg/Stlick
20 x 70 8,2 27,0 72,0 251 232 220 M 20 83 37 55 120 1,45 280
23 x 80 11,0 31,0 83,0 332 307 290 M 20 92 37 60 130 1,85 360
26 x 91 14,0 35,0 94,0 425 392 371 M24 104 42 70 155 2,70 477
30 x 105 19,0 39,0 108,0 565 523 494 M24 118 42 80 165 3,90 635
36 x 126 26,5 47,0 130,0 814 753 712 M30 139 66 85 200 6,10 915
42 x 147 36,0 55,0 151,0 1108 1025 970 M36 162 79 95 230 9,00 1188

MBK = Mindestbruchkraft, Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage



HEKO hat sich darauf spezialisiert,
fur jeden Einsatzzweck die richtige
Kettenqualitat und Kettenabmessung
auszulegen. Darauf abgestimmt
liefert HEKO auch die passenden
Mitnehmerbefestigungen, Antriebs-
und Umlenkrader sowie auch die
Befestigungsflansche, Wellen und
Deckel. Der Einsatz von Komplett-
Komponenten hat den Vorteil, dal®
die Bauteile direkt nach der

2

Abbildung 63:
HEKO Steckmitnehmer Typ SMO

Anlieferung in die Anlage eingebaut
werden konnen. Ebenso konnen bei
Instandsetzungsarbeiten die komplet-
ten Komponenten ausgetauscht wer-
den — die Stillstandzeiten der Anlage
werden erheblich reduziert.

Bei den ausgebauten Komponenten
kénnen anschlieBend bequem die
VerschleilRteile erneuert werden, so
dal sie fiir einen Neueinbau wieder
zur Verfligung stehen.

Abbildung 62: HEKO Ketten, Kratzer
und Befestigungen im Untertrum

7.2 HEKO Kettenstriange mit
Steckmitnehmer-Befestigung
Typ SMO

= Schnelle Montage mit Endloskettenstriangen
= Im Reversierbetrieb einsetzbar

Die gesenkgeschmiedeten HEKO
Steckmitnehmer Typ SMO werden
ohne Kopfplatte eingesetzt. Sie eig-
nen sich zum direkten Anschweilen
an die Mitnehmer. Die Steckmit-
nehmer bestehen aus Mangan-
Chrom-Stahl und sind bis auf den
AnschweilRbereich einsatzgehartet.

HEKO Kettenschl6sser Typ FL werden
zur Verbindung langer Kettenstrange
eingesetzt. Die physikalischen Eigen-
schaften und Male sind mit denen
der verwendeten Ketten identisch.
Das Schloss besteht aus fiinf Einzel-
teilen, ist einfach in der Montage
und wird in vertikaler Lage montiert.

Abbildung 64:
HEKO Kettenschloss Typ FL

Tabelle 33: Abmessungen und Qualititen der HEKO Ketten, Steckmitnehmerbefestigungen und Kettenschlosser Typ FL

HEKO Ketten

Abmessungen inmm bl b2

HEKO Steckmitnehmer Typ SMO HEKO Kettenschloss Typ FL/RS

innere auRere HEKO Qualitaten

Durchmesser Gewicht Breite  Breite
x Teilung min. max.
dxt(mm) kg/m (mm) (mm)

16 x 64 5,2 20,0 55,0
19 x 75 7,6 22,0 63,0
22x 86 9,8 26,0 74,0
26 x 100 13,5 31,0 87,0

30 x 120 17,8 360 1020
34 x 136 23,8 390  113,0
38 x 144 30,0 440  127,0

einsatzgehartete Abmessungen in mm

400E 5 350E Gewicht

MBK  MBK  MBK

kN1 kN1 kN1 a e h kg/Stiick b C Typ
160 148 140 135 59 83 0,8 56 18,5 RS
227 210 198 156 69 100 1,2 66,5 23 RS
304 281 266 182 80 115 2,0 77 26 FL
425 392 371 214 92 135 3,3 89 29 FL
565 523 494 252 110 160 53 107 36 FL
726 672 635 282 122 177 7,2 17 40 FL
907 839 794 309 137 199 9,5 133 45 FL

MBK = Mindestbruchkraft, Weitere Abmessungen und Qualitéten auf Anfrage




7.3 HEKO Stiitz- und Einschniirrollen VUE

Abbildung 65: Antrieb, Spanneinheit Abbildung 66: HEKO Bauteile einer
und Umlenkung einer Nassentaschungs- kompletten Umlenkeinheit
anlage mit HEKO Bauteilen

= Einsatz in Nassentaschungsanlagen

= Mit Dichtungssystem fiir Unterwassereinsatz

= Montage von der AuBBenseite der Nassentaschungsanlagen
= Wahlweise mit elektronischer Drehzahliiberwachung

= Fiir alle Kettenabmessungen

Tabelle 34: Standard Abmessungen von HEKO Stiitzrollen Typ VUE, aus Graugul
oder Stahl in geschwei3ter beziehungsweise gedrehter Ausfiihrung

Teilkreis- zugehorige Kette Male in mm Gewicht
Durchmesser  Nenndicke kg/Stiick
mm, Tk d/mm a b ohne Flansch
400 19 24 83 100
400 22 27 92 112
400 26 32 107 112
566 30 36 113 150
560 34 42 127 185
566 36 42 136 195
650 42 50 155 240
Abbildung 67: 511 30 36 113 130

HEKO Stiitzrollen Typ VUE aus Stahl in
gedrehter Ausfithrung

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage



8.0 Allgemeine technische Hinweise

8.1 Montagehinweise fiir Ketten

Montage:

Ketten flr Zweistrangférderanlagen
werden immer in Paaren ausgeliefert.
Fir 3- bzw. 4-Stranganlagen wird die
entsprechende Anzahl der Ketten ge-
biindelt. Die Biindelung der Ketten
erfolgt mit farbigen Drahten. Die Far-
be hangt von der gewahlten Ketten-
qualitat ab:

HEKO 280E weil}

HEKO 21 gelb

HEKO 210E schwarz

HEKO 400E griin

HEKO 5 rot

HEKO 350E blau

Es ist darauf zu achten, daR die far-
bigen Biindeldrahte erst unmittelbar
vor dem Einbau der Ketten entfernt
werden.

Die Ketten sind dann gegentiberlie-
gend einzubauen. Damit ist eine
Minimierung der Langentoleranzen
der Kettenschlaufen gewahrleistet.
Die Ketten sind so einzubauen, dal
bei den hochstehenden Gliedern die
Schweilnahte zur Kettenradmitte zei-
gen.

Bauteile in vormontierten und ge-
kennzeichneten Teillingen erleichtern
die Montage. Schraubverbindungen
an Kratzerbefestigungen sind nach
einigen Betriebstagen zu Uberpriifen.
Fir einen optimalen Einlauf der Kette
in die Kettenrader ist auf einen exak-
ten Kettenmittenabstand und Ketten-
rad-Mittenabstand zu achten. Die

Kettenradachsen im Antrieb und der
Umlenkung missen auf Achsparalle-
litat Uberprift werden. Die Rader
miissen gegenuber liegen (Fluchten).
Die Kettenvorspannung ist so zu wah-
len, dal ein geringer Kettendurch-
hang nach Austritt aus den Antriebs-
kettenradern vorhanden ist (10 bis
30mm). Gerdusche (Quietschtone)
und/oder vibrierende Kettenstrange
deuten auf eine zu hohe Ketten-
vorspannung hin.

Kettenkiirzung:

Bei der Notwendigkeit der Kettenkir-
zung mul} an gegeniiberliegenden
Stellen jeweils eine gerade Anzahl von
Kettengliedern vom Kettenstrang ge-
trennt werden. Zur Vermeidung von
Harteverlusten bei benachbarten Glie-
dern ist eine Warmezufuhr zu vermei-
den. Das Trennen der Ketten ist mit
Trennschneidern vorzunehmen.
Schweillarbeiten an Rundstahlketten
und Mitnehmern sind unbedingt zu
vermeiden. Bitte sprechen Sie uns bei
Fragen an!

Wartung/VerschleiBmessung:
Alle Verschleil3teile (Rader, Ketten,
Befestigungselemente, Mitnehmer)
des Kettenforderers sind regelmalig
auf Verschleil und Beschadigungen
zu Uberprifen.

Ketten unterliegen einem natirlichen
Gelenkverschleil. Er wird von der

Gilte der Ketten, der Gelenkbewe-
gung, spezifischen Gelenkpressung
und dem Fordergut bestimmt.
Gelenkverschleil® mindert die tragen-
de Nenndicke des Kettengliedes und
hat direkten EinfluB auf die Lebens-
dauer einer Kette. Eine Schmierung
der Ketten mit Olen oder Fetten wirkt
durch die Verbindung mit dem For-
dergut verschleiférdernd. Luft- und
Wasserduschen sowie Abstreifer, die
im Antriebs- und Umlenkbereich ab-
rasives Fordergut entfernen, wirken
verschleifmindernd.

Nach jeder Anlagenhavarie sind die
Ketten einschlieBlich aller Verbin-
dungsteile auf verdeckte Folgescha-
den zu untersuchen. Mit einer neuen
Kette sollten auch gleichzeitig neue
verzahnte Kettenrader bzw. Radseg-
mente eingebaut werden.

(Hinweise zur VerschleiRberechnung
Seite 34)

Betriebshinweise:

Um eine Uberlastung der Ketten bei
einer Blockierung des Kettenforderers
z.B. durch Fremdkorper zu vermeiden,
empfiehlt es sich, einen Uberlastungs-
schutz (Rutschkupplung etc.) in die
Anlage einzubauen.

Auf gleichmafRlige Fordergutverteilung
ist zu achten, um eine ungleich-
maBige Langung der Kettenschlaufen
durch einseitige Belastung zu vermei-
den.

8.2 Montagehinweise fiir Kettenrader

1 1
Abbildung 68: Montagehinweis 1

1.1 1.1 1.0 1.0
Abbildung 69: Montagehinweis 2

Montagehinweis 1
fiir einteilige Kettenrider

Bei der Bestellung von Kettenradern
werden, wenn keine anderen Anwei-
sungen vorliegen, immer zwei Rader
paarweise auf Mitte Zahn genutet.
Die zusammengehdrenden Ketten-
rader werden mit der gleichen Num-
mer innenliegend gekennzeichnet,
so dal es auch bei grofReren Stiick-
zahlen zu keiner Verwechselung
kommen kann.

Jedes Kettenradpaar wird mit der
gleichen fortlaufenden Nummer
gekennzeichnet.

Montagehinweis 2
fiir Kettenrdader mit austausch-
baren Zahnkrianzen

Bei der Bestellung von Kettenradern
werden, wenn keine anderen Anwei-
sungen vorliegen, immer zwei Rader
paarweise auf Mitte Zahn genutet.
Die zusammengehodrenden Ketten-
rader werden mit der gleichen Num-
mer gekennzeichnet, so dal es auch
bei groReren Stiickzahlen zu keiner
Verwechselung kommen kann.

Bei Kettenradern mit austauschbaren
Zahnkranzen erhalt jedes Bauteil
noch eine zusatzliche Nummer, so
dal die richtige Montage der Bauteile
eingehalten werden kann. Die Kenn-
zeichnung erfolgt von innen nach
aullen.



8.3 VerschleiBRberechnung

VerschleiBmessung:

1. Die effektive Materialstarke des
Kettenmaterials wird am Schenkel
gemessen, der dem geschweiliten
Schenkel gegentiber liegt (siehe Bild

dz

Abbildung 70:
VerschleiBmessung a

Durchmesser (d)

70a) und keine Verschleil}spuren auf-
weist. Zwei Messungen, um 90° ver-
setzt, missen durchgefiihrt werden.

2. Die Kettengelenke von zwei anein-
anderliegenden Gliedern werden mit

MaR1 MaR 2

MaR 3

einem Melschieber gemessen (siehe
Bild 70b) und die Werte werden in
Tabelle 2 notiert. Die Messung soll an
gegeniiberliegenden Kettenenden am
linken und rechten Strang erfolgen.

Mal 6 MaR 7

MalR 8

e L Je BN e

Beispiel einer VerschleiBmessung:

Tabelle 2: Messung Materialstirke der aneinanderliegenden

Kette 30 mm Durchmesser, in Qualitat HEKO 21

Gelenke (Bild 70b)

(Einsatzhartetiefe = 0,1d)

linkes Kettenend

rechtes Kettenend

Tabelle 1: Messung effektiver Materialdurchmesser (Bild 70 a) Maf 1 57,2 57,3
linkes Kettenend rechtes Kettenend
MaR 3 57,3 57,3
Messung d 30,10 30,20 Malt 4 57,4
Messung d, 30,20 30,00 Mal 5 57,2 57,2
Beispiel einer VerschleiBberechnung
1. Effektiver Kettendurchmesser 2. Einsatzhirtetiefe
Formel: Ergebnis 4% Formel: EHT X d
Kettendurch- ./. (Verlust durch (nomineller
messer Biegen des Kettendurch-
(Tabelle 1) Materials) messer in mm
linker Strang 4% = 28,94 linker Strang 0,1 X 30,0 mm =3,0 mm
rechter Strang 4% = 28,90 rechter Strang 0,1 X 30,0 mm =3,0 mm
3. VerschleiB der Hirtezone in mm 4. VerschleiBB der Hirtezone in %
linker Strang rechter Strang Formel: Verschlei® / (2xEinsatz- x 100
(mm) hartetiefe)
Ergebnis (mm)
Berechnung 1x2 57,88 57,80
.. linker Strang 0,78 / (2x3,0mm) x 100 =13,00%
kleinstes Maf} rechter Strang 0,70 / (2x3,0mm) x 100 =11,66%
Tabelle 2 57,10 57,10 S
Verschleil} (mm) 0,78 0,70

Durchfiihrung der VerschleiBberechnung

Tabelle 2: Messung Materialstirke der aneinanderliegenden

Tabelle 1: Messung effektiver Materialdurchmesser (Bild 1)

Gelenke (Bild 2)

linkes Kettenend

Messung d
Messung d,
Durchschnitt

Formel 3

rechtes Kettenend

Mal 1
Mal 2
MaR 3 ...

linkes Kettenend

rechtes Kettenend

(2 x d [Durchschnitt] ./.4%)

[ /. 4%)

Verschleil} (mm)

/. kleinstes Mal Tabelle 2

.............................. [mm]) x 100

= Verschleil der Hartezone (mm)
Y (mm)
= VerschleiR (%)
R (%)




9.0 Fragebogen
technische Daten fiir Kratzeranlagen

FIPIMIA L ettt st aa e e aaaee
ANSCRTIFL oottt et ettt e bt st e ettt e et s bttt e e e e e e e e st e e e e ba e sanees
ANSprechpartner ..........cccoecveeeriieiiiiieiniieceecceree e Anlagenbezeichnung .........cccocvviiiiiiiniiiiniiciiccnieeee
Telefon .....cooveiiiiniiiiniiiiiieee Telefax ....cccvveeriveinnniennnen. E-Mail oo

1. Art des Forderers

] Schragforderer Steigungswinkel ................ (Grad)
(] Horizontalférderer [ einstrangig [ ] zweistrangig [] mehrstrangig

[] Forderung im Obertrum  [] Férderung im Untertrum

2. Fordergut

BezeichNUNG des FOrAEIGULES .....cc.ueiiiiiiiiiiiiiiieeeiee ettt et e e et sabe e e e e e e sanees
L] trocken L] feucht L] klebend ] korrodierend
[ stark schleiRend Feuchtigkeitsgehalt ............cccoeeiiviiiiniiinnnnen. (%) Temperatur ............. °C
Schittgewicht ......cocceeeiienen. (t/m3) Kérnung von .......ccccueenee. DiS oo (mm)
3. Kratzerabstand .................. (mm) Spurbreite ........... (mm) Trogbreite............ (mm)
4. Achsabstand ....................... (mm)
5. Forderleistung ................ccocoeiiiiiiiiiiiiiii (71 1) I PSPPI (m3/h)
6. Teilkreis o der Antriebsréader ..................cccceveeel. (mm) Anzahl der Zédhne .........
] taschenverzahnt L] innenverzahnt
Teilkreis o der Umlenkrader ...................ccoooeininnnn, (mm) Anzahl der Zédhne .........
[] taschenverzahnt L] innenverzahnt L] unverzahnt
7. Fordergeschwindigkeit ......................ccooooininnnn, (m/sek)
8. Leistungsbedarf der Antriebswelle ........................... (kw)
9. Drehmoment ...................... (Nm)
10. Betriebsstunden pro Jahr ... (Std.)

11. Bisher verwendete Ketten
[] Rundstahlkette [] Laschenkette [] Gabellaschenkette [] Rollenkette
12. Kettenabmessungen
Durchmesser .............. (mm) Teilung ..cccooevvneeennns (mm) Gliederzahl ........... (Stick) Qualitat ......evvvvvvveenennns

13. Befestigungselemente

Biigel, DIN ....ccocoveiviiiiennnnne Teilung ..cocvvevenieennns (mm) Spezialglied ..........ccceene.e. Teilung ....coceneee. (mm)
14. Sonstige Befestigungselemente Typ Hersteller .......coovviiiiiiiiiiiiiiiiiceccec e,
15. [] Neuanlage [] Altanlage [ ] Umbau

15. Besondere Wiinsche durch eine Schemaskizze dem Fragebogen beifiigen
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